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	 ตามท่ีกระทรวงศึกษาธิการได้ประกาศใช้หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ	 พุทธศักราช	 2556	

ทั้งนี้เพื่อให้สอดคล้องกับแผนพัฒนาเศรษฐกิจและสังคมแห่งชาติ	 ฉบับที่	 11	 (พ.ศ.	 2555-2559)	

แผนการศกึษาแห่งชาต	ิฉบบัปรบัปรงุ	(พ.ศ.	2552-2559)	และแผนปฏิบตักิารการเตรยีมความพรอ้มพลเมอืง

เพื่อเข้าสู่ประชาคมอาเซียนในป	พ.ศ.	2558	ทั้งนี้หลักสูตรดังกล่าวมุ่งผลิตและพัฒนากำาลังคนระดับฝมือ

ให้มีสมรรถนะ	 มีคุณธรรมจริยธรรม	 และจรรยาบรรณวิชาชีพ	 สามารถประกอบอาชีพอิสระเป็น

ผู้ประกอบการที่มีคุณภาพ	 หรือประกอบอาชีพอื่นๆ	 ได้ตรงตามความต้องการของสถานประกอบการ

ทั้งในประเทศและในภูมิภาคอาเซียน	

	 บริษัท	 แม็คเอ็ดดูเคชั่น	 จำากัด	 ผู้ผลิตและจำาหน่ายหนังสือเรียน	 สื่อการเรียนรู้	 และวารสาร

ทางการศึกษา	ทัง้ในระดบัการศกึษาขัน้พืน้ฐาน	ระดบัอาชวีศกึษา	ตระหนกัถงึภารกจิสำาคญัในการมส่ีวนรว่ม

ในการสนับสนุนส่งเสริมการศึกษาระดับอาชีวศึกษาให้บรรลุผลสมดังเจตนารมณ์ที่ตั้งไว้	 จึงได้แต่งต้ัง

คณะทำางานซึ่งประกอบด้วยนักวิชาการ	 และผู้สอนทั้งในระดับอาชีวศึกษาและระดับอุดมศึกษาที่มี

ความเชีย่วชาญดา้นหลกัสตูรและการจดัการเรยีนรู	้ดำาเนนิการวเิคราะหห์ลกัสตูรประกาศนียบตัรวชิาชพี	

พุทธศักราช	2556	ในแต่ละสาขาวิชาเพื่อจัดทำาสื่อการเรียนรู้	อันประกอบด้วย

	 1.	 หนงัสอืเรยีนท่ีจดัทำาใหต้รงกบัจดุประสงคร์ายวชิา	สมรรถนะรายวชิา	และคำาอธิบายรายวชิา	

ทัง้นี	้โดยคำานงึถงึความสอดคลอ้งกบัมาตรฐานการศึกษาวชิาชพี	ทัง้	3	ดา้น	คือ	ดา้นคณุลกัษณะทีพ่งึประสงค์

ด้านสมรรถนะหลักและสมรรถนะทั่วไป	และด้านสมรรถนะวิชาชีพ

	 2.	 แผนการจัดการเรยีนรูท่ี้มุง่เนน้การพฒันาสมรรถนะของผูเ้รยีนผา่นกจิกรรมเพือ่เปน็แนวทาง

ให้ผู้สอนนำาไปปรับให้เหมาะสมกับธรรมชาติของผู้เรียนและจุดเน้นของสถานศึกษา

	 3.	 คู่มือครูสำาหรับผู้สอนใช้เป็นแนวทางในการวางแผนการจัดการเรียนรู้	และการฝึกประสบการณ์

ให้แก่ผู้เรียนให้สอดคล้องกับหลักสูตร	

	 	 จุดเด่นของหนังสือเรียนชุดใหม่	มีดังนี้

	 1.	 นำาเสนอในรูปแบบหน่วยการเรียนรู้	 ท่ีเน้ือหาง่ายต่อการเรียนรู้	 แต่ยังคงไว้ซ่ึงความ

เขม้ขน้และทนัสมยั	ทัง้นีเ้นือ้หาในหนงัสอืเรียนมุง่เนน้ใหสั้มพันธก์บัจุดประสงคก์ารเรยีนรู	้หลักการเรยีนรู้

ตามสภาพจริง	(Authentic	Learning)	และการประเมินผลตามสภาพจริง	(Authentic	Assessment)

	 2.	 แทรกกิจกรรมตรวจสอบความเข้าใจ	 กิจกรรมการฝึกกระบวนการคิด	 (Thinking	 Skills)

และกิจกรรมเตรียมพร้อมสู่ประชาคมอาเซียนให้แก่ผู้เรียน

คํานํา



	 3.	 พัฒนาสมรรถนะหลักและสมรรถนะวิชาชีพผ่านกระบวนการปฏิบัติงานโดยใช้ใบช่วยสอน	

เป็นสื่อสำ�หรับการฝึกกระบวนการเรียนรู้ที่สำ�คัญ เช่น การเรียนรู้จากโครงงาน (Project–Based	

Learning) การพัฒนาเทคโนโลยีให้เป็นเทคโนโลยีสะอาด (Green Technology) และการสร้างสรรค์

นวัตกรรมหรือผลิตภัณฑ์ตามแนวคิดเศรษฐกิจเชิงสร้างสรรค ์(Creative Economy) เป็นต้น

	 4.	 มีแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน โดยจัดทำ�แบบทดสอบให้สอดคล้องกับ	

จุดประสงค์การเรียนรู้ประจำ�หน่วยการเรียนนั้นๆ ท้ายหน่วยการเรียนรู้ทุกหน่วย

	 5.	 สนบัสนนุการใชเ้ทคโนโลยสีารสนเทศในการสบืคน้ความรู้ โดยจัดทำ�เนือ้หาเพ่ิมเติมนอกเหนือ

จากหนังสือเรียนในรูปแบบของ MAC e-knowledge และ QR Code ที่ผู้สอนและผู้เรียนที่มีความสนใจ	

จะศึกษาค้นคว้าเพ่ิมเติม สามารถหาข้อมูลได้ที่ www.MACeducation.com/e-knowledge หรือ	

เช่ือมต่อกับ Website ของบริษัท คือ www.MACeducation.com ซึ่งมีฐานข้อมูลที่สามารถ	

Download มาศึกษาได้

	 บริษัท แม็คเอ็ดดูเคชั่น จำ�กัด ขอกราบขอบพระคุณสถานศึกษา ผู้สอน ผู้เรียน และผู้ที่สนใจ	

ทุกท่านที่ให้ความไว้วางใจในสื่อการเรียนรู้ของบริษัท บริษัทหวังเป็นอย่างย่ิงว่าสื่อการเรียนรู้ชุดนี้คงมี

ส่วนช่วยให้การจัดการเรียนรู้ให้มีประสิทธิภาพและประสิทธิผล เพื่อพัฒนาผู้เรียนให้มีคุณภาพทัดเทียม

ระดับสากลต่อไป

บริษัท แม็คเอ็ดดูเคชั่น จำ�กัด



คําชี้แจงการใช MAC e-knowledge

	 เมื่อท่านเห็นสัญลักษณ์	
01.htm

	 ปรากฏอยู่ในหนังสือท่ีท้�ยข้อคว�มใดแสดงว่าเม่ือท่านอ่านเน้ือหาถึงตอนน้ันแล้ว	

ท่านสามารถหาความรูเ้พิม่เติมไดโ้ดยการเชือ่มตอ่กบั	Website	ของบรษิทั	แมค็เอด็ดูเคชัน่	จำากดั	คอื	www.MACeducation.com

	 วิธีเข้าสู่หน้าเว็บเพจ	(Web	Page)	ความรู้เพิ่มเติม	MAC	e-knowledge	เลือกได้	3	วิธี	ดังนี้	:-

	 วิธีที่ 1 ผ่�น Website ของบริษัท แม็คเอ็ดดูเคชั่น จำ�กัด		ขั้นตอนมีดังนี้	:-

	 1.	เข้าสู่	Website	ของบริษัท	แม็คเอ็ดดูเคชั่น	จำากัด	www.MACeducation.com

	 2.	ที่หน้า	Homepage	ให้คลิกที่สัญลักษณ์์	 	เพื่อเข้าสู่	MAC e-knowledge

	 3.	คลิกเพื่อเลือกระดับชั้น	และหมวดวิช�.	รายชื่อจะปรากฏพร้อมรหัสประจำาหนังสือ	10	หลัก.

	 4.	คลิกเพื่อเลือกร�ยชื่อหนังสือที่ต้องการเพื่อเข้าสู่เว็บเพจของหนังสือเล่มนั้น.	ชื่อและรหัสของหนังสือเล่มนี้คือ

ง�นฝกฝมือ 1 3305805100

	 5.		คลิกเพื่อเลือกชื่อไฟล.htm เนื้อห�เพิ่มเติมที่ต้องการ	เนื้อหาเพิ่มเติมของหัวข้อนั้นๆ	ก็จะปรากฏขึ้นบนจอ.

	 6.	ในการเปดดูข้อมูลเรื่องต่อๆ	 ไปในหนังสือเล่มนี้	 ท่านเพียงแต่พิมพเปลี่ยนตัวเลขต่อท้ายตามที่ปรากฏอยู่ใต้สัญลักษณ์

		 	
	

01.htm

	
จาก	01	เป็น	02,	03,	04,	...	แล้วกดปุม	Enter	เพื่อเข้าสู่เนื้อหาเพิ่มเติมของเนื้อหานั้นๆ	ต่อไป.

	 วิธีที่ 2 โดยก�รพิมพ URL (ตำ�แหน่งที่อยู่ของข้อมูลบน Web) ประจำ�เล่มของหนังสือ		ขั้นตอนมีดังนี้	:-

	 1.	พิมพ์	URL	ประจำาเล่มของหนังสือเล่มนี้คือ		 	 	 	 							
รหัสประจำ�หนังสือ 10 หลัก

www.MACeducation.com/e-knowledge/3305805100/

	 2.	พิมพ์ชื่อไฟล.htm	ชื่อไฟล์คือตัวเลขที่ปรากฏอยู่ใต้สัญลักษณ	
01.htm

	ต่อท้าย	ในช่อง	Address	ตามตัวอย่างข้างล่างนี้

											 Address www.MACeducation.com/e-knowledge/3305805100/   01.htm
01.htm

	 3.		ตรวจสอบความถูกต้อง	เสร็จแล้วกดปุม	Enter.	เนื้อหาเพิ่มเติมของหัวข้อนั้นๆ	ก็จะปรากฏขึ้นบนจอ.

	 4.	ในการเปดดูข้อมูลเร่ืองต่อๆ	 ไปในหนังสือเล่มนี้	 	 ท่านเพียงแต่พิมพ์เปลี่ยนตัวเลขต่อท้ายตามที่ปรากฏอยู่ใต้สัญลักษณ์

	 	
01.htm

	จาก	01	เป็น	02,	03,	04,	...	แล้วกดปุม	Enter	เพื่อเข้าสู่เนื้อหาเพิ่มเติมของเนื้อหานั้นๆ	ต่อไป.

	 วิธีที่ 3 โดยผ่�นบ�รโค้ด 2 มิติที่เรียกว่� QR code  ขั้นตอนมีดังนี้	:-

	 1.	เปดการเชื่อมต่ออินเทอร์เน็ตผ่านโทรศัพท์มือถือหรือคอมพิวเตอร์

	 2.	เปดโปรแกรมที่ใช้สแกน	QR	code	บนโทรศัพท์มือถือหรือคอมพิวเตอร์

	 3.	สแกน	QR	code	ผ่านกล้องถ่ายรูปในโทรศัพท์มือถือหรือกล้องถ่ายรูปของคอมพิวเตอร์	จากนั้นโปรแกรมจะแสดง	URL

	 	 ของ	MAC e-knowledge	ของหนังสือเล่มนั้นๆ	(ดูรายละเอียดเพิ่มเติมทาง	www.MACeducation.com)

บริษัท แม็คเอ็ดดูเคชั่น จำ�กัด



รหัส 2100-1003
วิชางานฝกฝมือ 1

ทฤษฎี - ชั่วโมง ปฏิบัติ 6 ชั่วโมง 2 หนวยกิต

จุดประสงคร�ยวิช�

	 1.	เพื่อให้รู้และเข้าใจเกี่ยวกับการใช้	การบำารุงรักษาเครื่องมือและเครื่องมือกลเบื้องต้น

	 2.	เพื่อให้ปฏิบัติงานโดยใช้เครื่องมือได้อย่างถูกต้องและปลอดภัย

	 3.	เพื่อให้มีเจตคติและกิจนิสัยที่ดีในการทำางานด้วยความอดทน	 ปลอดภัย	 ผลงานประณีต	

เรียบร้อย	ละเอียด	รอบคอบ	เป็นระเบียบ	สะอาด	ตรงต่อเวลา	มีความซื่อสัตย์	รับผิดชอบ	และ

รักษาสภาพแวดล้อม

สมรรถนะร�ยวิช�
 1.	เตรียมเครื่องมือและเครื่องมือกลเบื้องต้นตามคู่มือ

	 2.	วัดและร่างแบบชิ้นงานโลหะ			

	 3.	แปรรูปและประกอบชิ้นงานโลหะด้วยเครื่องมือกลทั่วไป

	 4.	ลับคมตัดเครื่องมือกลทั่วไป

	 5.	หล่อชิ้นงานตามแบบกำาหนด

คำ�อธิบ�ยร�ยวิช�
 ปฏิบัติเกี่ยวกับการใช้	 การบำารุงรักษาเครื่องมือและเครื่องมือกลเบื้องต้น	 งานวัดและ															

ตรวจสอบ	 งานร่างแบบ	 งานเลื่อย	 งานสกัด	 งานตะไบ	 งานเจาะ	 งานลับคมตัด	 งานทำาเกลียว													

งานเครือ่งมอืกลเบ้ืองตน้	งานหลอ่เบือ้งตน้	และการประกอบชิน้งาน	สิง่แวดลอ้มและความปลอดภยั

ในการปฏิบัติงาน



ตารางวิเคราะหสมรรถนะประจําหนวย

หน่วยก�ร

เรียนรู้ที่
ชื่อหน่วยก�รเรียนรู้ สมรรถนะประจำ�หน่วย

1 เครื่องมือและเครื่องมือกลเบื้อง

ต้น

1. เลือกใช้เครื่องมือและเครื่องมือกลเบื้องต้นได้ถูกต้องและ

ปลอดภัย

2. ใช้งาน	บำารุงรักษา	 	 เก็บรักษาเครื่องมือและเครื่องมือกลเบื้อง

ต้นได้ถูกต้อง

2 งานวัดและตรวจสอบ 1. เลือกใช้เครื่องมือวัด	และการตรวจสอบได้ถูกต้องเหมาะสมกับ

ลักษณะงาน

2. ใช้เครื่องมือถูกต้องและปลอดภัย

3. อ่านค่าจากเครื่องมือวัดได้ถูกต้องและเที่ยงตรง

3 งานร่างแบบ 1. เลือกใช้เครื่องมือและอุปกรณ์ในงานร่างแบบได้ถูกต้องและ

ปลอดภัย

2. ร่างแบบชิ้นงานได้

4 งานตัดด้วยเลื่อย	สกัด	และ

กรรไกร

1. เลือกใช้เครื่องมือและเครื่องมือกลในงานตัดได้ถูกต้องและ

ปลอดภัย

2. ปฏิบัติการตัดชิ้นงานได้อย่างปลอดภัย

3. ใช้งาน	บำารุงรักษา	เก็บรักษาเครื่องมือและเครื่องมือกลในงาน

ตัดได้

5 งานตะไบ 1. เลือกใช้งานตะไบได้อย่างถูกต้องตามขั้นตอน	 ถูกวิธีการและ

ปลอดภัย

2. บำารุงรักษา	เก็บรักษาตะไบหลังการใช้งานได้

6 งานเจาะ 1. บอกประเภทและชนิดของเครื่องเจาะได้

2. เลือกใช้ขนาด	และชนิดดอกสว่านได้ถูกต้อง

3. เจาะรู	ผายปากรู	เจาะฝังหัวสกรูได้ถูกต้องและปลอดภัย
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เรียนรู้ที่
ชื่อหน่วยการเรียนรู้ สมรรถนะประจำ�หน่วย

7 งานลับคมตัด 1. เลือกใช้อุปกรณ์สำ�หรับการลับคมตัดได้ถูกต้องและปลอดภัย

2. ลับคมตัดของดอกสว่าน สกัด และมีดกลึงได้ถูกต้องและ

ปลอดภัย

3. บำ�รุงรักษา เก็บรักษาเครื่องมือและอุปกรณ์สำ�หรับการลับคม

ตัดได้

8 งานทำ�เกลียว 1. ระบุมาตรฐานเกลียวแต่ละชนิดได้

2. เลือกใช้เครื่องมือและอุปกรณ์สำ�หรับทำ�เกลียวได้

3. ทำ�เกลียวนอก เกลียวในด้วยมือได้ถูกต้องและปลอดภัย

9 การประกอบชิ้นงาน 1. อ่านแบบภาพชิ้นส่วนและแบบภาพประกอบได้

2. ประกอบชิ้นงานได้ถูกต้องและปลอดภัย

10 งานหล่อโลหะเบื้องต้น 1. เข้าใจถึงกรรมวิธีของการหล่อโลหะชนิดต่างๆ

2. เลือกใช้เครื่องมือ อุปกรณ์ และเตาหลอมโลหะได้ถูกต้องและ

ปลอดภัย

3. หล่อชิ้นงานตามแบบที่กำ�หนดได้

11 ความปลอดภัยในการปฏิบัติ

งาน

1. ตระหนักเกี่ยวกับการปฏิบัติงานในโรงงานอุตสาหกรรมอย่าง

ปลอดภัย

2. เลือกใช้เครื่องมือและอุปกรณ์สำ�หรับความปลอดภัยได้ถูกต้อง
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หน่วยการเรียนรู้ที่    1
เครื่องมือและเครื่องมือกลเบื้องต้น

(Tools and Machine)

1. ค้อน 2. คีม

3. ประแจ 4. ไขควง

5. กรรไกร 6. อุปกรณ์จับยึด

7. เครื่องเจาะ 8. เครื่องกลึง

9. เครื่องเลื่อยกล

	10. การบำารุงรักษาและเก็บรักษาเครื่องมือและ

เครื่องมือกลเบื้องต้น

	 คัดเลือกคำา ศัพท์หรือสำานวนภาษา

อังกฤษจากหน่วยการเรียนรู้	 เพื่อการทบทวน

และสร้างความเข้าใจให้มากขึ้น

สาระการเรียนรู้

กิจกรรมเตรียมความพร้อม
สู่ประชาคมอาเซียน

จุดประสงค์การเรียนรู้

สมรรถนะประจำาหน่วย

1. บอกชนิด	 ประเภทของเครื่องมือและ

เครื่องมือกลเบื้องต้นได้

2. อธบิายหลกัการทำางาน	สว่นประกอบของ

เครื่องมือและเครื่องกลเบื้องต้นได้

3. อธบิายขอ้ควรระวงัในการใช้งานเครือ่งมอื

และเครื่องมือกลเบื้องต้นอย่างปลอดภัย

ได้

4. เลือกใช้งานเครื่องมือและเครื่องมือกล

เบื้องต้นได้

5. บำารุงรักษาและเก็บรักษาเครื่องมือและ

เครื่องมือกลเบื้องต้นได้

1. เลือกใช้เคร่ืองมอืและเคร่ืองมือกลเบือ้งต้น

ได้ถูกต้องและปลอดภัย

2. ใช้งาน	บำารุงรักษา	เก็บรกัษาเคร่ืองมอืและ

เครื่องมือกลเบื้องต้นได้ถูกต้อง

เครื่องมือและ

เครื่องมือกล

เบื้องต้น
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งานฝึกฝีมือ 1 หน่วยการเรียนรู้ที่

เครื่องมือและเครื่องมือกลเบื้องต้น

หน่วยการเรียนรู้นี้จะกล่าวถึงคุณลักษณะ ชนิด ประเภท การใช้งาน และข้อควรระวังในการใช้งาน

ของเครื่องมือเครื่องจักรดังต่อไปนี้

1. ค้อน (Hammer) 2. คีม (Pliers)

3. ประแจ (Wrench) 4. ไขควง (Screwdriver)

5. กรรไกร (Scissors) 6. อุปกรณ์จับยึด (Clamp)

7. เครื่องเจาะ (Drilling Machine) 8. เครื่องกลึง (Lathe Machine)

9. เครื่องเลื่อยกล (Power Hack Saw)	 10.	 การบำ�รุงรักษาและเก็บรักษาเครื่องมือและ

เครื่องมือกลเบื้องต้น

■ 1.	ค้อน

ค้อน (Hammer) เป็นเครื่องมือที่ช่างทั่วไปนิยมใช้เป็นอย่างมากในงานช่างและงานทั่วๆ ไป โดย

ประโยชน์ของคอ้นจะใชเ้คาะวสัดงุาน ทบุ ต ีหรอืกระแทกชิน้งานตามจดุมุง่หมายทีต่อ้งการ คอ้นในงานชา่ง

จะมีอยู่ด้วยกัน 2 ประเภท ได้แก่

1.1	ค้อนสำ�หรับงานช่างไม้เคร่ืองเรือน (Carpenter Hammer) หรืออาจเรียกค้อนชนิดนี้ว่า 

ค้อนหงอน (Nail Hammer) ลักษณะโดยท่ัวไปเป็นค้อนที่มีหัวเป็นหงอนโค้งและตรงกลางมีช่องว่างไว้

สำ�หรับการถอดถอนตะป ูซึ่งค้อนหงอนสามารถแบ่งออกได้ 2 ชนิด คือ

		  1.1.1	ค้อนหงอนหน้าเรียบ (Plain Face Nail Hammer) ดังรูปที ่1.1 (ก)

		  1.1.2	ค้อนหงอนหน้าเว้า (Bell Face Nail Hammer) ดังรูปที ่1.1 (ข)

(ก)  ค้อนหงอนหน้าเรียบ	 (ข) ค้อนหงอนหน้าเว้า 

(Plain Faced Nail Hammer) (Bell Faced Nail Hammer)

รูปที่ 1.1 แสดงชนิดของค้อนหงอน (Nail Hammer)



3

หน่วยการเรียนรู้ที่ 1

1.2	 ค้อนส�ำหรับงานช่างกล (Machinist Hammer) เป็นค้อนทีม่ขีนาดโตกว่าค้อนส�ำหรบัช่างไม้ 

(Carpenter Hammer) เพราะต้องการน�้ำหนักในการใช้งาน ค้อนชนิดนี้สามารถแบ่งออกได้ 2 ประเภท

ใหญ่ๆ ได้ดังนี้

		  1.2.1	ค้อนหัวแข็ง (Hand Strong Hammer) ค้อนชนิดนี้จะมีหัวที่แข็งซึ่งผลิตมาจาก

เหล็กกล้าและต้องใช้เครื่องมือชนิดพิเศษสำ�หรับงานขึ้นรูป (Forming) ส่วนด้ามจับจะทำ�ด้วยไม้หรือเหล็ก 

ค้อนหัวแข็งสามารถแบ่งตามลักษณะการใช้งานได ้4 ชนิด คือ

1) ค้อนหัวกลม (Ball-peen Hammer) นิยมใช้ในงานช่างกลหรือช่างโลหะ หัวด้าน

หน่ึงจะมีลักษณะหน้าเรียบ (Face) ส่วนอีกด้านหนึ่งจะมีลักษณะกลม (Ball-peen) ซึ่งด้านหัวกลมจะมี

ขนาดเล็กกว่าด้านหน้าเรียบ ด้านหน้าและด้านหัวของค้อนชนิดนี้จะใช้ส�ำหรับการเคาะหรือตีงานที่มีพ้ืนที่

ไม่กว้างมากนัก เช่น งานย�้ำหัวหมุดย�้ำ  (Rivet) เป็นต้น ขนาดและน�้ำหนักของค้อนจะขึ้นอยู่กับขนาดของ

หัวและหน้าเรียบของค้อน ขนาดโดยทั่วไปที่นิยมใช้กัน ได้แก่ 4-12 ออนซ์ และ 1-3 ปอนด์ ส�ำหรับงานขึ้น

รูปโลหะแผ่นจะใช้ค้อนที่มีน�้ำหนักประมาณ 4-6 ออนซ์ ยังมีค้อนหัวแข็งที่มีลักษณะและการใช้งานเหมือน

กับค้อนหัวกลม แต่จะมีหัวที่แตกต่างกัน 2 ชนิด ได้แก่ ค้อนหัวตัดขวาง (Cross-peen Hammer) ดังรูปที ่

1.3 และ ค้อนหัวตัดตรง (Straight-peen Hammer) ดังรูปที่ 1.4

รูปที่ 1.2 แสดงลักษณะของค้อนหัวกลม รูปที่ 1.3 แสดงลักษณะของค้อนหัวตัดขวาง

(Ball-peen Hammer)	 (Cross-peen Hammer)

รูปที่ 1.4 แสดงลักษณะของค้อนหัวตัดตรง (Straight-peen Hammer)

คอ (Neck)
ลิ่ม (Wedges) หัวกลม (Ball-peen)

ตา (Eye) 

ด้ามจับ (Handle)

แก้ม (Cheek)
 หน้าเรียบ (Face)

หน้าเรียบ (Face)

หัวตัดขวาง
(Cross-peen Face)

หัวตัดตรง
(Straight-peen Face)

หน้าเรียบ (Face)
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 แก้ม (Cheek)

ด้ามค้อน (Handle)
หัวค้อน (Peen)

หน้าค้อนเรียบ (Face)

2) ค ้อนย�้ำหัวหมุด (Riveting

Hammer) ค้อนชนิดนี้จะมีลักษณะของหัวด้านหน้า 

(Face) เป็นรูปสี่เหลี่ยมมีผิวหน้านูนเล็กน้อยและขอบ

ทั้งสี่ด้านจะถูกลบมุมออก เพื่อป้องกันไม่ให้เกิดรอยใน

ชิน้งานเม่ือท�ำการเคาะหรอืตวีสัดุ ส่วนด้านหวั (Peen) 

ที่ใช้ส�ำหรับแต่งหัวหมุดย�้ำจะเรียวยาวทั้งสองข้างและ

มีส่วนปลายโค้งมนเล็กน้อย ค้อนชนิดนี้จะมีขนาด            

น�้ำหนักให้เลือกใช้ตั้งแต่ 4-30 ออนซ์ ดังรูปที่ 1.5

3) ค้อนย�้ำตะเข็บ (Seaming Hammer) ค้อนชนิดนี้จะมีลักษณะคล้ายกับค้อนย�้ำ           

หัวหมุด (Riveting Hammer) แต่ด้านหน้า (Face) ที่เป็นรูปสี่เหลี่ยมจะไม่มีการลบมุม และตรงปลายส่วน

หวั (Peen) ด้านทีใ่ช้เคาะตะเขบ็จะมีส่วนเรยีว (Taper) เพียงด้านเดยีวซึง่ปลายจะตัดเลก็น้อยใช้ส�ำหรบัการ

เคาะขอบงานทีต้่องการ เช่น การเข้าขอบลวดของงานโลหะแผ่น เป็นต้น ค้อนชนดินีม้ขีนาดน�ำ้หนกัให้เลอืก

ใช้ตั้งแต่ 4-20 ออนซ์ ดังรูปที่ 1.6

รูปที่ 1.6 แสดงลักษณะของค้อนย�้ำตะเข็บ (Seaming Hammer)

4) ค้อนส�ำหรับงานขึ้นรูป (Forming Hammer) ค้อนชนิดนี้เป็นค้อนหัวแข็งที่มีรูปร่าง

ของหวัค้อนข้ึนอยูก่บัลกัษณะของงานท่ีต้องการขึน้รปู ขนาดและน�ำ้หนกักข็ึน้อยู่กบัความหนาบางของโลหะ

ที่จะท�ำการขึ้นรูป ดังรูปที่ 1.7

รูปที่ 1.7 แสดงลักษณะของค้อนสำ�หรับงานขึ้นรูป (Forming Hammer)

หน้าค้อนเรียบ (Face)

หัวค้อน (Peen)

รูปที่ 1.5 แสดงลักษณะของค้อนย�้ำหัวหมุด 

(Riveting Hammer)
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	 1.2.2 ค้อนหัวอ่อน (Soft-face Hammer) บางครั้งถูกเรียกว่า ค้อนหัวไม้ (Mallet              

Hammer) ซึง่หวัค้อนอาจท�ำมาจากวสัดหุลายชนดิ มคีวามแขง็น้อยกว่าเหล็กกล้า วสัดทุีใ่ช้ท�ำค้อน เช่น ไม้ 

ยาง พลาสติก ทองแดง ทองเหลือง อะลูมิเนียม เป็นต้น ดังรูปที ่1.8 ซึ่งวัสดุเหล่านี้เป็นวัสดุที่หาง่ายและมี

ราคาไม่แพงมากนกั การใช้งานของค้อนชนดินีจ้ะใช้ส�ำหรบังานเคาะขึน้รูปโลหะแผ่นท่ีมคีวามหนาและความ

แข็งน้อย เช่น การขึ้นรูปโลหะแผ่นบาง เป็นต้น

รูปที่ 1.8 แสดงลักษณะของค้อนหัวอ่อน (Soft-face Hammer) 

l ข้อควรระวังในการใช้งานและการบำ�รุงรักษาค้อนชนิดต่างๆ
1) ไม่ควรใช้ค้อนที่มีด้ามหลวม

2) ขนาดน�้ำหนักของหัวค้อนจะต้องเหมาะสมกับความแข็งและความหนาของแผ่นโลหะงาน

3) โลหะทีม่คีวามแขง็นอ้ยหรอืโลหะออ่นไมค่วรใชค้อ้นหวัแขง็เพราะจะทำ�ใหช้ิ้นงานเกดิรอยได้

4) เมื่อเลิกใช้งานควรทำ�ความสะอาด แล้วเก็บเข้าที่ให้เรียบร้อย

กิจกรรมตรวจสอบความเข้าใจที่ 1.1

1. ให้ผู้เรียนบอกประเภทของค้อนในงานช่าง

		 .............................................................................................................................................................

		 .............................................................................................................................................................

2. ให้ผู้เรียนบอกชนิดของค้อนที่ใช้ในงานอุตสาหกรรม พร้อมทั้งอธิบายการใช้งาน

		 .............................................................................................................................................................

		 .............................................................................................................................................................

		 .............................................................................................................................................................

		 .............................................................................................................................................................

ค้อนยาง 
(Rubber Hammer)

ค้อนทองเหลือง 
(Brass Hammer)

ค้อนพลาสติก 
(Plastic Tip Hammer)
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■ 2. คีม

คีม (Pliers) เป็นเครื่องมือที่ถูกนำ�มาใช้ในงานช่างทั่วไป คีมใช้สำ�หรับจับชิ้นงาน ใช้ตัด และยัง

สามารถบบีหรอืดดัขึน้รปูช้ินงานไดด้ว้ย สำ�หรับรปูรา่งและขนาดของคีมทีใ่ชเ้กีย่วกบังานชา่งมอียูห่ลายชนดิ 

ซึ่งสามารถเลือกใช้ให้เหมาะสมกับงานในลักษณะต่างๆ ดังต่อไปนี้

2.1	คมีแบบผสม (Combine Pliers) คมีชนดินีม้คีวามสามารถในการปรบัความกว้างของปากคมี

ใหแ้คบหรอืกวา้งพอเหมาะกบัขนาดความโตของช้ินงาน ลักษณะโดยทัว่ไปปลายปากคมีจะเปน็ฟันละเอยีด

และเรียบ ใช้สำ�หรับจับ บีบ หรือขึ้นรูปชิ้นงาน ส่วนกลางปากคีมจะเป็นฟันหยาบที่คล้ายเฟืองฟันเลื่อย ใช้

สำ�หรับการจับหมุนท่อหรือชิ้นงานขนาดโต และส่วนโคนปากจะมีลักษณะคล้ายกรรไกรใช้สำ�หรับตัดลวด

หรือโลหะแผ่นบางๆ คีมชนิดนี้สามารถใช้งานได้ดีกว่าคีมชนิดอื่น คือ ใช้จับ บีบ ตัด ดัดขึ้นรูปชิ้นงานได้              

ดังรูปที่ 1.9

รูปที่ 1.9 แสดงลักษณะของคีมแบบผสม (Combine Pliers)

2.2	คีมปากแบน (Flat Pliers) คีมชนิดนี้

มีลักษณะของปากคีมแบนและมีร่องฟันท่ีละเอียดซ่ึง

เหมาะสำ�หรับการจับชิ้นงาน และการขึ้นรูปโลหะแผ่น

ไม่ทำ�ให้ชิ้นงานเกิดรอย ดังรูปที่ 1.10

2.3	คีมตัดด้านข้าง (Side Cutting Pliers) 

คีมชนิดนีม้ลีกัษณะปากของคมีสัน้และแบน มร่ีองและ

ฟันตัดเหมาะสำ�หรับการจับงาน ตัดงาน ดัดขึ้นรูปลวด

และสามารถตดัโลหะบางๆ และลวดขนาดเลก็ได้ ดงัรปู

ที ่1.11

รูปที่ 1.10 แสดงลักษณะของคีมปากแบน 

(Flat Pliers) 

รูปที่ 1.11 แสดงลักษณะของคีมตัดด้านข้าง 

(Side Cutting Pliers)
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2.4	คีมตัดปากทแยง (Diagonal Pliers) คีมชนิดนี้มีลักษณะของปากคีมเป็นคมตัดที่ออกแบบ

มาเพื่อใช้ในการตัดโดยเฉพาะ เช่น ใช้ตัดโลหะแผ่นบาง ตัดลวด ตัดหมุดย�้ำ ตัดสลัก เป็นต้น คีมชนิดนี้จึงใช้

ตัดได้ดีกว่าคีมแบบผสม (Combine Pliers) และแบบตัดด้านข้าง (Side Cutting Pliers) ดังรูปที ่1.12

รูปที่ 1.12 แสดงลักษณะของคีมตัดปากทแยง (Diagonal Pliers)

2.5 คีมปากจิ้งจก (Long Nose Pliers) คีมชนิดนี้จะมีปากที่เรียวยาวแหลม และมีฟันที่ละเอียด

เหมาะสำ�หรับใช้จับ ดัดขึ้นรูปชิ้นงานที่มีขนาดเล็ก โดยมากใช้ในงานทางด้านไฟฟ้า อิเล็กทรอนิกส์ และงาน

ช่างอื่นๆ ดังรูปที่ 1.13

รูปที่ 1.13 แสดงลักษณะของคีมปากจิ้งจก (Long Nose Pliers)

2.6	คมีลอ็ก (Vise Pliers) คมีชนดินีม้ลัีกษณะของปากคมีโคง้เป็นรอ่งฟันคลา้ยฟันเล่ือยทีม่คีวาม

หยาบปานกลางแต่จะไม่มีคมตัดเหมือนคีมชนิดอื่นๆ สามารถใช้จับชิ้นงาน ขันล็อก และคลายสกรูของงาน

ประกอบได้ดี การปรับขนาดความกว้างของปากคีมสามารถทำ�ได้โดยการปรับที่สกรูที่ปลายของด้ามจับคีม

ล็อก คีมชนิดนี้ไม่สามารถใช้ตัดโลหะได้แต่สามารถใช้จับโลหะงานให้แน่น และสามารถปล่อยมือออกจาก

การจับคีมได้ซึ่งคีมจะไม่หลุดออกจากชิ้นงาน ดังรูปที ่1.14

รูปที่ 1.14 แสดงลักษณะของคีมล็อก (Vise Pliers) 
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2.7 คมีปากขนาน (Parallel Jaw Pliers) คมีชนดินีจ้ะมปีากขนานกนั มรีอ่งฟันทีม่ลีกัษณะคล้าย

ฟนัเลือ่ยหยาบปานกลาง คมีชนิดนีส้ามารถปรับเพือ่จับชิน้งานทีม่ขีนาดใหญก่วา่คมีอืน่ๆ ได ้เพราะวา่มรีอ่ง

เลื่อนที่กว้าง ส่วนมากคีมชนิดนี้จะใช้กับงานท่อ ดังรูปที่ 1.15

รูปที่ 1.15 แสดงลักษณะของคีมปากขนาน (Parallel Jaw Pliers)

2.8	คีมจับท่อ (Pipe Clamp Pliers) คีมชนิดนี้ออกแบบมาสำ�หรับการจับท่อหรือโลหะทรง

กระบอกโดยเฉพาะ สามารถเลือ่นขนาดความกวา้งของปากคมีได้หลายขนาด เพือ่ใชส้ำ�หรบัชิน้งานท่ีมขีนาด

ใหญแ่ตกตา่งกนั การปรบัความกว้างของปากคมีทำ�ไดโ้ดยการเล่ือนตำ�แหนง่ของจุดหมนุของคมีเชน่เดียวกบั

คีมแบบผสม (Combine Pliers) ดังรูปที่ 1.16

รูปที่ 1.16 แสดงลักษณะของคีมจับท่อ (Pipe Clamp Pliers)

l ข้อควรระวังในการใช้งานและการบำ�รุงรักษาคีมชนิดต่างๆ
1) 	ก่อนการใช้งานควรตรวจสอบดูตัวขันล็อกที่เป็นจุดหมุนของคีมให้พร้อมใช้งาน

2) ควรเลือกใช้คีมให้เหมาะสมกับงาน

3) ไม่ควรใช้คีมเกินความสามารถของคีม

4) 	เมื่อเลิกใช้คีมควรมีการบำ�รุงรักษาทุกครั้ง และเก็บเข้าที่ให้เรียบร้อย

กิจกรรมตรวจสอบความเข้าใจที่ 1.2

ให้ผู้สอนเตรียมคีมแต่ละชนิดแล้วให้ผู้เรียนตอบคำ�ถามเกี่ยวกับคีมแต่ละชนิดในการนำ�ไปใช้งาน
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■ 3. ประแจ

ประแจ (Wrench) เป็นเคร่ืองมอืทีใ่ชก้นัอยา่งแพรห่ลายในงานทีเ่กีย่วกบัเคร่ืองมอืกลและชา่งยนต ์

ใชส้ำ�หรับการขนั ลอ็ก หรอืคลายสลกัเกลยีว แปน้เกลยีว หรอืสกร ูประแจสว่นมากจะออกแบบใหเ้หมาะสม

กับขนาดของหัวสลักเกลียว แป้นเกลียว หรือสกรู ที่มีหัวแบบหกเหลี่ยม สี่เหลี่ยม หรือหัวที่เป็นร่องเหลี่ยม

แบบต่างๆ ดังนั้นการเลือกใช้ประแจจะขึ้นอยู่กับรูปร่างและขนาดความกว้างของปากประแจ

(ก) ถูกขนาด	  (ข) ผิดขนาด

รูปที่ 1.17 แสดงการเลือกใช้ประแจที่ถูกขนาดและผิดขนาด

ประแจสามารถแบ่งออกได้ 3 ประเภทใหญ่ๆ ดังนี้

- ประเภทที่สามารถปรับปากได ้(Adjustable Wrench)

- ประเภทที่ไม่สามารถปรับปากได ้(Non-adjustable Wrench)

- ประเภทพิเศษ (Special Wrench)

ประแจทั้ง 3 ประเภทนี้ยังสามารถแบ่งออกได้หลายชนิดตามรูปร่าง ขนาด และลักษณะการใช้งาน

ได้ดังนี้

3.1 ประแจประเภทที่สามารถปรับปากได้ (Adjustable Wrench) 

ประแจประเภทนีม้ลีกัษณะของปากขา้งหนึง่จะยดึตดิคงทีก่บัตวัดา้ม และปากอกีขา้งหนึง่จะสามารถ

เคลือ่นทีไ่ด้ภายในรอ่งหรอืรางของสว่นลำ�ตัวหรือดา้ม โดยจะมสีกรหูรอืนตัทีใ่ชส้ำ�หรบัปรบัขนาดความกวา้ง

ตามต้องการ ประแจประเภทนี ้ได้แก่

3.1.1 ประแจเล่ือน (Monkey Wrench) 

ประแจชนดินีจ้ะมปีากทีเ่อยีงทำ�มมุกบัดา้มของประแจ

ประมาณ 15-22 องศา สามารถปรับความกว้างของ

ปากไดโ้ดยการหมนุสกรทูีอ่ยูใ่นรอ่งสว่นหวัของประแจ 

ขนาดของประแจชนดินีจ้ะมขีนาดความยาวตัง้แต ่4 นิว้ 

ถึง 24 นิ้ว การใช้งานสามารถใช้งานได้อย่างกว้างขวาง

เหมาะกับงานทั่วๆ ไป ดังรูปที่ 1.18

รูปที่ 1.18 แสดงลักษณะของประแจเลื่อน

(Monkey Wrench)
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3.1.2	ประแจขันท่อ (Pipe Wrench) ประแจชนิดนี้บางครั้งเรียกว่า ประแจคอม้า ลักษณะปาก

ของประแจทั้งสองข้างจะมีฟันที่คม เพื่อให้สามารถจับชิ้นงานที่มีรูปทรงกระบอกหรือท่อน�้ำได้ดี เนื่องจาก

คมของฟันประแจจะกดฝังลงในเนื้อของชิ้นงาน ขนาดความกว้างของประแจสามารถปรับได้โดยการหมุน

นัตที่อยู่ในร่องบนหัวประแจ ประแจชนิดนี้มีความยาวตั้งแต่ 8 นิ้ว - 18 นิ้ว ดังรูปที ่1.19

รูปที่ 1.19 แสดงลักษณะของประแจขันท่อ (Pipe Wrench) 

3.1.3	ประแจรางเลื่อน (Adjustable Wrench) ประแจชนิดนี้บางครั้งถูกเรียกว่า ประแจฉาก 

ลักษณะของประแจท้ังสองข้างทำ�มุม 90 องศากับด้ามจับ การปรับความกว้างสามารถทำ�ได้โดยการหมุน 

นัตที่อยู่ใต้ด้ามจับ ประแจชนิดนี้เหมาะสำ�หรับงานขัน คลายนัตหรือสกรูท่ีมีขนาดไม่ใหญ่มากนัก ดังรูปที่ 

1.20

รูปที่ 1.20 แสดงลักษณะของประแจรางเลื่อน (Adjustable Wrench)

3.2 ประแจประเภทที่ไม่สามารถปรับปากได้ (Non-adjustable Wrench)

ประแจประเภทนี้บางครั้งเรียกว่า ประแจปากตาย (Open End Wrench) ซึ่งปากของประแจ

จะถูกออกแบบมาให้มีขนาดความกว้างเท่ากับหัวของสกรู นัต โบลว์ ที่มีขนาดมาตรฐาน ซึ่งความกว้างปาก

ปากที่เคลื่อนที่ (Movable Jaw) 

 นัตปรับขนาด
(Adjusting Jaw Nut)

 แผ่นสปริง (Flat Spring)

 ด้ามจับ (Forged Handle) 

 กดลง (Downward Pull) 

 นัตปรับขนาด
(Adjusting Nut)

ปากตาย 
(Fixed Jaw)

ปากเลื่อน 
(Movable Jaw) จุดหล่อลื่น (Oil Here)

กดลง 
(Downward Pull)
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ประแจจะมีขนาดคงท่ีไม่สามารถปรับได้ ประแจประเภทนี้จะมีหัวสองด้านซ่ึงมีความกว้างของปากประแจ

แตกต่างกัน หรือมีรูปร่างแตกต่างกันก็ได้ โดยการใช้งานสามารถใช้ได้กับนัต โบลว์ หรือสกรูที่มีหัวเป็นรูป

สี่เหลี่ยมและหกเหลี่ยมได้ ประแจประเภทนี้สามารถแบ่งออกได้หลายชนิดดังนี้

3.2.1	ประแจปากตาย (Open End Wrench) ประแจ

ชนิดนี้จะมีปากเปิดเป็นรูปเหล่ียม มีทั้งชนิดที่ใช้งานได้ข้างเดียว 

(Single End) และใช้งานได้สองข้าง (Double End) ประแจชนิด

นี้ปากจะทำ�มุมกับด้ามประมาณ 15-22 องศา ส่วนด้ามจับมีทั้ง

แบบด้ามตรงและด้ามที่งอคล้ายตัว S ดังรูปที่ 1.21

													  

3.2.2 ประแจหัวแหวน (Ring End Wrench) 

ประแจชนิดนี้จะมีหัวของประแจเจาะวงกลมเป็นรู 6 เหลี่ยม

ทั้งสองด้าน ขนาดของรูเหลี่ยมนี้จะสวมได้พอดีกับขนาดของ

นตั สกร ูหรอืโบลวท่ี์มหัีวแบบสีเ่หลีย่มและหกเหลีย่ม สามารถ

ใช้ประแจนี้ได้ในช่องแคบๆ ท่ีประแจชนิดอื่นไม่สามารถใช้ได้ 

ส่วนลักษณะด้ามจับของประแจชนิดนี้จะมีทั้งด้ามแบบตรง

และด้ามแบบตัวเอส (S) ดังรูปที่ 1.22	  

3.2.3 ประแจหัวผสม (Combine Wrench) ประแจชนิดนี้เป็นแบบผสมระหว่างประแจ                

ปากตาย (Open End Wrench) และประแจหัวแหวน (Ring End Wrench) ซึ่งจะมีการใช้ที่เหมือนกับ

ประแจทั้งสองชนิดที่กล่าวมาแล้ว โดยทั่วไปประแจประเภทที่ไม่สามารถปรับปากได้นี้ผู้ผลิตจะผลิตออกมา

เป็นชุดที่มีหลายๆ ขนาดในชุดเดียวกัน ซึ่งมีทั้งขนาดที่เป็นมิลลิเมตรและเป็นนิ้ว ขึ้นอยู่กับการเลือกใช้งาน

ให้เหมาะสม ดังรูปที่ 1.23

รูปท่ี่ 1.23 แสดงลักษณะของประแจหัวผสม (Combine Wrench)

รูปที่ 1.21 แสดงลักษณะของประแจ

ปากตาย (Open End Wrench)

รูปที่ 1.22 แสดงลักษณะของประแจ

หัวแหวน (Ring End Wrench)
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3.3	ประแจประเภทปากพิเศษ (Special Wrench)

ประแจประเภทนี้ออกแบบมาให้เหมาะสมกับหัวของโบลว์ นัต และสกรูที่มีลักษณะพิเศษต่างๆ กัน 

ซึ่งประแจประเภทนี้สามารถแบ่งออกได้ดังนี้

3.3.1 ประแจบล็อก (Socket Wrench or Box Wrench) ประแจชนิดนี้จะทำ�เป็นแท่งโลหะ

เพียงอันเดียวแล้วมีร่องสี่เหลี่ยมหรือหกเหลี่ยมอยู่ด้านในหัวข้างหนึ่ง ประแจชนิดนี้จะมีแบบตัวเดียวขนาด

เดียวและแบบเป็นชุดหลายขนาด ส่วนด้ามจับของประแจจะมีอยู่ 2 แบบ คือ ด้ามจับแบบตัวที (T) และ 

ด้ามจับแบบตัวแอล (L) ดังรูปที่ 1.24 

รูปที่ 1.24 แสดงลักษณะของประแจบล็อก (Socket Wrench) 

3.3.2 ประแจสแปนเนอร ์(Spanner Wrench) ประแจชนิดนี้ถูกออกแบบให้เหมาะสมกับงานที่

มีลักษณะพิเศษนั้นๆ ดังนี้

		 1) ประแจฮุคสแปนเนอร์ (Hook Spanner Wrench) เป็นประแจที่ถูกออกแบบเพื่อใช้ขันหรือ

คลายนัตที่มีลักษณะกลม ผิวนอกตัดเป็นร่องสี่เหลี่ยม โดยทั่วๆ ไป ประแจชนิดนี้มีทั้งแบบปรับไม่ได้ (Fixed 

Hook Spanner Wrench) และแบบปรับได ้(Adjustable Hook Spanner Wrench) ดังรูปที่ 1.25 

รูปที่ 1.25 แสดงลักษณะของประแจฮุคสแปนเนอร ์(Hook Spanner Wrench)

แบบชุดบล็อก (Set Box)

แบบตัวแอล (L-handle)

แบบตัวท ี(T-handle)
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2) ประแจพนิสแปนเนอร ์(Pin Spanner Wrench) เปน็ประแจทีใ่ชข้นัหรอืคลายนตัทีม่ลีกัษณะ

กลม และผิวด้านนอกเจาะรูกลม ดังรูปที่ 1.26

รูปที่ 1.26 แสดงลักษณะของประแจพินสแปนเนอร ์(Pin Spanner Wrench)

		 3) ประแจดับเบิ้ลพินสแปนเนอร์ (Double Pin

Spanner Wrench) เป็นประแจที่ใช้สำ�หรับขันหรือคลายนัต

ที่มีลักษณะกลมและผิวหน้าเจาะรูกลม 2 รู เช่น การขันใบหิน 

เจียระไนมือ เป็นต้น ดังรูปที่ 1.27

3.3.3	ประแจอลัเลน (Allen Wrench) ประแจชนดินีบ้างครัง้เรียกวา่ ประแจหกเหลีย่ม (Hexago-

nal Wrench) หรือประแจแอล (L-wrench) มีลักษณะเป็นแท่งหกเหลี่ยมงอทำ�มุมฉากคล้ายตัว L ประแจ

ชนิดนี้เหมาะสำ�หรับการขันหรือคลายนัตหรือสกรูที่มีหัวแบบร่องหกเหลี่ยม (Set Screw) หรือหัวแบบร่อง

ฟันเฟือง (Cap Screw) ดังรูปที่ 1.28

รูปที่ 1.28 แสดงลักษณะของประแจอัลเลน (Allen Wrench)

l ข้อควรระวังในการใช้งานและการบำ�รุงรักษาประแจชนิดต่างๆ
1) การใช้ประแจที่ปรับปากได้ ควรปรับปากให้แน่นและพอดีกับหัวของนัต สกรู หรือโบลว์

2) การเลือกใช้ประแจแต่ละชนิด ควรดูบริเวณพื้นที่ในการใช้งานให้เหมาะสม

3) การใช้งานประแจห้ามต่อด้ามของประแจโดยเด็ดขาด

4) เมื่อเลิกใช้งานควรเช็ดทำ�ความสะอาด แล้วเก็บเข้ากล่องให้เรียบร้อย

Cap Screw
Set Screw

รูปที่ 1.27 แสดงลักษณะของประแจ

ดับเบิ้ลพินสแปนเนอร ์(Double 

Pin Spanner Wrench) 
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กิจกรรมตรวจสอบความเข้าใจที่ 1.3

1. ให้ผู้เรียนบอกข้อแตกต่างระหว่างประแจที่สามารถปรับปากได้และปรับปากไม่ได้

		 .............................................................................................................................................................

		 .............................................................................................................................................................

		 .............................................................................................................................................................

		 .............................................................................................................................................................

		 .............................................................................................................................................................

2. ให้ผู้เรียนฝึกปฏิบัติการใช้งานประแจแต่ละชนิด

■ 4. ไขควง

ไขควง (Screwdriver) เป็นเครื่องมืออีกอย่างหนึ่งที่นิยมใช้ในงานช่างทั่วๆ ไป ใช้สำ�หรับการขัน

หรอืคลายสกรไูดต้ามตอ้งการ ขนาดกา้นของไขควง หรอืดา้มไขควงอาจจะเปลีย่นแปลงไปตามลกัษณะการ

ใช้งาน โดยบางชนิดอาจจะมีด้ามใหญ่ก้านยาว หรือบางชนิดด้ามเล็กก้านยาวก็เป็นได้ เช่น เมื่อทำ�งานขัน      

สกรูในที่แคบๆ และลึก จะต้องใช้ไขควงที่มีด้ามเล็กก้านยาวตามความลึกของตำ�แหน่งสกร ูเป็นต้น 

4.1 ส่วนประกอบของไขควง

ไขควงจะมีส่วนประกอบหลักๆ อยู่ 3 ส่วน คือ

4.1.1 ด้าม (Handle) ด้ามของไขควงจะทำ�มาจากวัสดุจำ�พวกไม้ พลาสติก หรือโลหะขึ้นอยู่กับ

ลักษณะความเหมาะสมในการใช้งาน

4.1.2	ก้าน (Shank) ก้านของไขควงคือส่วนที่ติดเป็นแท่ง ที่ปลายแท่งถูกลับคมให้้เป็นหัวไขควง 

โดยก้านของไขควงแตล่ะชนดิจะมคีวามยาวและความหนาของกา้นแตกตา่งกนัขึน้อยูก่บัลกัษณะการใชง้าน 

ซึ่งก้านของไขควงมีอยู่ 2 ชนิด คือ ก้านไขควงชนิดก้านกลมและก้านสี่เหลี่ยม

4.1.3 ส่วนปลายหรือส่วนหัวของไขควง (End or Head) ส่วนหัวของไขควงซึ่งมีไว้สำ�หรับขัน

หรือคลายหัวสกรูซึ่งจะมีรูปร่างอยู่ 2 แบบ คือ หัวแบบแบน (Flat End) และหัวแบบแฉก (Phillip End) 

โดยไขควงมีหัวแบบแบนจะใช้สำ�หรับสกรูที่มีหัวแบบร่องขนานและไขควงที่มีหัวแบบแฉกจะใช้สำ�หรับสกรู

ที่มีหัวแบบร่องสี่แฉก ขนาดไขควงตามมาตรฐานจะมีขนาดความยาวตั้งแต ่2 นิ้ว - 12 นิ้ว
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