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เครื่องมือขนาดเล็ก

บทที่ 1
จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม (Behavioral Objectives)

หลังจากศึกษาจบบทเรียนนี้แล้ว นักศึกษาจะมีความสามารถดังนี้

	 1. 	อธิบายประเภทของเครื่องมือขนาดเล็ก

	 2.	 บอกชนิดและลักษณะการใช้งานของเครื่องมือขนาดเล็กแต่ละประเภท

	 3.	 บอกหลักการท�ำงานของเครื่องมือขนาดเล็ก

	 4.	 บอกส่วนประกอบของเครื่องมือขนาดเล็ก

	 5.	 ระบุข้อควรระวังในการใช้เครื่องมือขนาดเล็กได้

	 6.	 ฝึกกิจนิสัยและเจตคติที่ดีในการใช้เครื่องมือขนาดเล็ก



2 ทฤษฎีเครื่องมือกล

บทที่

1 เครื่องมือขนาดเล็ก

	 การปฏบิตังิานช่างอตุสาหกรรม จ�ำเป็นต้องใช้เครือ่งมอืและอปุกรณ์ต่าง ๆ มาช่วยในการท�ำงาน 

เพ่ือให้งานส�ำเร็จได้ตามแบบ ทั้งที่เป็นเครื่องมือทั่วไป เคร่ืองมือประจ�ำ  เคร่ืองจักรแต่ละชนิด และ

เครื่องมือเฉพาะอย่าง ดังนั้นผู้ปฏิบัติงานจึงต้องศึกษา ชื่อ ชนิด หน้าท่ีการใช้งานของเครื่องมือและ

อุปกรณ์ต่าง ๆ เหล่านี้ และมีการฝึกปฏิบัติอย่างต่อเนื่อง รวมทั้งวิธีบ�ำรุงรักษาเครื่องมือแต่ละประเภท 

เพื่อให้การท�ำงานเป็นไปอย่างถูกต้อง ยืดอายุการใช้งานของเครื่องมือเครื่องจักร ให้ท�ำงานได้อย่างมี

ประสิทธิภาพ และมีความปลอดภัยขณะปฏิบัติงาน 

	 ในบทนี้จะได้แนะน�ำเครื่องมือขนาดเล็กหรือเครื่องมือพื้นฐานที่ใช้ในการปฏิบัติงานช่าง ซึ่งไม่ได้

ประกอบด้วยเคร่ืองยนต์กลไกใด ๆ แต่การใช้งานยังจ�ำเป็นต้องมีทักษะพ้ืนฐาน เพ่ือไม่ให้เกิดอันตราย

และความเสียหายแก่เครื่องมือเหล่านี้ เครื่องมือขนาดเล็กสามารถแบ่งตามลักษณะการใช้งานได้ ดังนี้ 

	 1.	 เครื่องมือวัดและเขียนแบบ (Measuring and Drawing Tool)   

	 2.	 เครื่องมือตอก (Hammers)    

	 3.	 เครื่องมือตัด (Cutting Tools)  

	 4.	 เครื่องมือไขและขัน (Drivers Tools)   

	 5.	 เครื่องมือเจาะ (Drilling Tools)  

	 6.	 เครื่องมือจับยึด (Clamping Device or Fixtures)  

	 7.	 เครื่องมือตกแต่งชิ้นงานและท�ำเกลียว (Filling Tools and Thread Tapping)  
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เครื่องมือที่ใช้ในงานเขียนแบบและงานวัด (Drawing and Measuring Tool) 

	 ในที่นี้จะกล่าวถึงเครื่องมือที่ใช้ในงานเขียนแบบในข้อ 1 - 10 และล�ำดับต่อไปเป็นเครื่องมือ

ทั่วไปที่ใช้ในงานวัด คือ

	 1.	 โต๊ะเขียนแบบ ใช้ส�ำหรับวางกระดาษเขียนแบบ 

มีหลายลักษณะ เช่น โต๊ะเขียนแบบที่สามารถปรับความสูงได้ 

ดังรูปที่ 1.1 เพื่อให้เหมาะสมกับความสูงของผู้ใช้งาน มีหลาย

ขนาดให้เลอืกใช้ตามขนาดของกระดาษเขียนแบบ ได้แก่ ขนาด 

40 × 60 ซม., 60 × 100 ซม. และ 80 × 120 ซม. เป็นต้น 

ดังรูปที่ 1.1

	 2.	 กระดานเขียนแบบ เหมาะส�ำหรบังานเขยีนแบบ

นอกสถานที ่ เพราะมีขนาดเล็ก สามารถเคลื่อนย้ายได้สะดวก 
รูปที่ 1.1   โต๊ะเขียนแบบ

ที่มา : https://my.dek-d.com/ritz_dd/

รูปที่ 1.3   ขนาดกระดาษ
ที่มา : http://www.supremeprint.net/index.php?lay=sho

w&ac=article&Id=538771421

รูปที่ 1.2   กระดานเขียนแบบ
ที่มา : http://www.cwart.net/category/125/architecture-

drafting/

ดังรูปที่ 1.2

	 3.	 กระดาษเขียนแบบ มีทั้งแบบกระดาษไข ใช้เขียนเป็นกระดาษต้นแบบของงานจริงก่อนที่

จะถ่ายลงกระดาษพิมพ์เขียว และกระดาษปอนด์ ซึ่งนิยมใช้กระดาษปอนด์หนา เพื่อความคงทนของ

แบบท่ีต้องเก็บไว้ใช้จนกว่าจะได้ชิ้นงานจริง กระดาษเขียนแบบมีขนาดตั้งแต่ A0 - A6  โดยขนาด A0 

จะมีพื้นที่ขนาด 1 ตารางเมตร มีความกว้าง 84.1 ซม. ยาว 118.9 ซม. เมื่อน�ำกระดาษเขียนแบบ A0 

แบ่งครึ่ง จะได้ขนาดกระดาษ A1 เมื่อแบ่งครึ่งลงไปอีกเรื่อย ๆ ดังรูปที่ 1.3 จะได้กระดาษที่มีชื่อเรียก 

ดังนี ้A1, A2, A3, A4, A5 และ A6 ดังรูปที่ 1.3 
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	 4.	 ดินสอเขียนแบบ ใช้ในการร่างแบบหรือเขียนแบบจริง เป็นดินสอเส้นเล็กสามารถ

เปลี่ยนไส้ได้ เรียกว่า ดินสอกด ขนาดของเส้น (Line) มีหลายขนาดให้เลือกใช้ตั้งแต่ 0.2 - 0.7 มม. 

ส่วนความทึบและความแข็งของดินสอ สามารถเลือกใฃ้ให้เหมาะสมกับงานได้ เช่น

	 	 -	 2B, 3B, 4B, 5B, 6B, 7B เป็นดินสอชนิดไส้อ่อน มีความเข้มสูง

	 	 - 	 3H, 2H, H, F, HB, B เป็นดินสอชนิดไส้ปานกลาง

	 	 -	 9H, 8H, 7H, 6H, 5H, 4H เป็นดินสอชนิดไส้แข็ง มีความเข้มน้อย

	 5. ยางลบ ใช้ส�ำหรับลบเส้นดินสอ บางชนิดสามารถลบได้ทั้งหมึกและดินสอ ยางลบที่ใช้ต้อง

เป็นชนิดอ่อนนุ่ม ไม่ท�ำให้กระดาษเป็นขุย ดังรูปที่ 1.4

	 6. ปากกาเขียนแบบ  มลัีกษณะคล้ายกับปากกาหมึกซมึ แต่เส้นของปากกาจะคมและเส้นไม่แตก 

มีหลายขนาด เช่น 0.1, 0.18, 0.2, 0.25, 0.3, 0.35, 0.5, 0.7, 1.0, 1.4, และ 2.0 มม. เป็นต้น สามารถ

เติมหมึกได้ ล้างหัวปากกาที่อุดตันได้ ดังรูปที่ 1.5

	 7.	 ไม้ที เป็นเครื่องมือที่ช่วยในการเขียนเส้นตามแนวนอนและใช้รองรบัเครือ่งมืออืน่ เช่น วาง

บรรทดัสามเหลี่ยม เป็นต้น ดังรูปที่ 1.6

 	 8.	 บรรทัดสามเหล่ียมหรอืฉากสามเหล่ียม ท�ำมาจากพลาสติกใส ใช้ส�ำหรับการเขียนเส้น

มุมเฉียงหรือเส้นตั้งฉาก มมุของบรรทดัสามเหลีย่มมีขนาด ดงันี ้30°, 45°, 60° และ 90° ดังรูปที่ 1.7

 	 9.	 เพลต ท�ำมาจากพลาสติกฉลุเป็นรูปต่าง ๆ เช่น วงกลม วงรี สามเหลีย่ม สีเ่หลีย่ม หกเหลีย่ม 

ใช้ส�ำหรับเขียนรูปสัญลักษณ์ต่าง ๆ ลงในแบบ จึงช่วยอ�ำนวยความสะดวกต่อการเขียนแบบให้เสร็จ 

เร็วยิ่งขึ้น ดังรูปที่ 1.8

รูปที่ 1.5   ปากกาเขียนแบบ

รูปที่ 1.8   เพลตรูปที่ 1.6   ไม้ที

ที่มา https://pantip.com/topic/34197586 ที่มา http://www.boatbook.co.th

ที่มา http://www.bkstationery.com ที่มา hspnet.com

ที่มา : http://zirieng.com/drawing/1438-

curve-3-steadtler-mars-571.html

รูปที่ 1.4   ยางลบ

รูปที่ 1.7   บรรทัดสามเหลี่ยม
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          10.	สเกลสามเหลี่ยม ใช้ในการปรับลดหรือเพิ่ม

ขนาดของแบบ เพื่อให้มีความสมดุล ความละเอียด แม่นย�ำ

ของงานเขียนแบบ สเกลสามเหลี่ยมทั่วไปจะมีอตัราส่วน

หรอืสเกลให้เลอืกใช้ต้ังแต่ 1:10 จนถงึ 1:1,250 ดังรูปที่ 1.9

	 11.	 ตลับเมตร มีลักษณะเป็นตลับสี่เหลี่ยมขนาดพอ

มือจับ ตัวตลับท�ำด้วยโลหะหรือพลาสติก ส่วนแถบวัดท�ำด้วย

เหลก็บาง ๆ เคลอืบส ี ปลายแถบวดัจะมขีอเกีย่วเลก็ ๆ ติดอยู่ 

ควรระวังรักษาขอเกี่ยวปลายเทปไม่ให้หัก เมื่อจะปล่อยเส้น

เทปกลับที่เดิมต้องค่อย ๆ ผ่อน ถ้าปล่อยให้กลับเร็วเกินไป

ปลายขอเกี่ยวอาจช�ำรุดเสียหายได้ สามารถวัดได้ทั้งเป็นนิ้ว

และเป็นเซนติเมตร มีความยาวให้เลือกใช้ตั้งแต ่ 2 เมตรไปถึง 

10 เมตร ตามความเหมาะสมกับงาน ดังรูปที่ 1.10

รูปที่ 1.9   สเกลสามเหลี่ยม 
ที่มา : https://www.aliexpress.com/price/triangle-scale_price.html

	 12.	บรรทัดเหล็ก  ใช้วัดระยะสั้นๆ และ

ขีดเส้น ส่วนใหญ่จะมีขนาดตั้งแต่ 6, 12, 36 นิ้ว 

ดังรูปที่ 1.11

	 13.	ฉาก เป็นเครื่องมือวัดละเอียดที่ใช้

ทางตรงหรือตั้งได้ฉากของงาน รวมทั้งวัดมุมต่าง ๆ 

ฉากมี 2 ชนิด คือ ฉากตาย ยดึติดกนัตายตัวใช้วัดมุม 

90° และ 45°และ ฉากเป็น ใช้วดัมมุต่าง ๆ  สามารถ

ถอดแยกออกจากกันได้ ไม่ควรใช้ด้ามฉากเคาะหรือ

ตอกแทนค้อนจะท�ำให้ช�ำรุดเสยีหาย และระวงัอย่าให้

ฉากตกลงพื้น เพราะจะท�ำให้ฉากเคลื่อน การวัดจะ

ไม่แม่นย�ำ ดังรูปที่ 1.12

ฉากตาย 90°

ฉากเป็น

รูปที่ 1.10   ตลับเมตร
ที่มา : http://www.stanley-thailand.com/index.

php/ตลับเมตร-เทปวัด/

รูปที่ 1.11   บรรทัดเหล็ก
ที่มา : http://www.boatbook.co.th

รูปที่ 1.12   ฉากตายและฉากเป็น 
ที่มา : http://www.thaicarpenter.com/
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	 เป็นเครื่องมือที่ใช้ตอก ทุบ ได้แก่ ค้อน มีรายละเอียด ดังนี้

	 ค้อน หมายถึง เครือ่งมอืทีส่่งผ่านแรงกระแทกไปยังวตัถ ุโดยทัว่ไปค้อนจะถกูน�ำไปใช้ในงานหลาย ๆ 

อย่าง เช่น ตอกตะปู ประกอบชิ้นส่วน ตีเหล็ก และแยกชิ้นส่วน ค้อนจะถูกออกแบบมาหลายลักษณะตาม

จุดประสงค์ของการใช้งาน 

	 ค้อนเป็นเครือ่งมอืพืน้ฐานส�ำหรบังานหลายอาชีพ ปกตจิะประกอบด้วยส่วนประกอบส�ำคัญ 2 ส่วน 

คือ ส่วนหัวและด้ามจับ โดยน�้ำหนักส่วนใหญ่จะตกอยู่ที่ส่วนหัว พื้นฐานในการออกแบบค้อนส่วนใหญ่จะ

เป็นเครื่องมือที่ใช้ก�ำลังจากแรงมือ (Hand - Operated) อย่างไรก็ดียังมีค้อนที่ออกแบบมาให้ใช้ก�ำลังจาก

แรงกล เช่น ค้อนลม เป็นต้น 

	 ส่วนที่ส�ำคัญของค้อน คือ หัวค้อน ซึ่งต้องเป็นมวลวัตถุตันขนาดกะทัดรัดที่สามารถส่งแรงตีไปยัง 

เป้าหมายโดยทีตั่วของมนัเองไม่เปลีย่นรปู ในขณะทีเ่กดิการกระทบกันระหว่างหวัค้อนโลหะกบัวัตถทุีถ่กูตีนัน้

สามารถท�ำให้เกิดประกายไฟได้ ซึ่งอาจจะเกิดอันตรายในงานอุตสาหกรรมบางอย่าง เช่น การท�ำเหมือง 

ถ่านหินที่มีก๊าซมีเทน หรือในสภาวะแวดล้อมที่ปนเปื้อนด้วยก๊าซติดไฟต่าง ๆ ดังนั้น ในสภาวะอันตราย

เหล่านี ้ หัวค้อนที่ท�ำจากโลหะที่ไม่ท�ำให้เกิดประกายไฟหลายชนิดจึงถูกน�ำมาใช้แทน เช่น อะลูมิเนียมหรือ

ทองแดงผสมเบรลิเลยีม เปน็ตน้ ส่วนที่เป็นดา้มค้อนนัน้ ส่วนใหญ่ท�ำมาจากไม้หรอืเหลก็ ซึ่งหลายปีทีผ่่านมานี ้

มีการน�ำพลาสติกแข็งหรือยางมาท�ำด้ามค้อนเช่นกัน

ชนิดของค้อน
	 หัวค้อนที่ท�ำมาจากเหล็กหล่อเหนียวเหมาะส�ำหรับงานที่รับแรงกระแทกและแรงอัด ส่วนหัวค้อน

ที่ท�ำจากโลหะเบาหรือวัสดุอ่อนเหมาะส�ำหรับงานเคาะ ดัดโค้ง พับโลหะเนื้ออ่อน ดังนั้น จึงอาจแบ่งค้อน

ออกเป็นสองประเภทใหญ่ๆ ตามลักษณะของหัวค้อน คือ ค้อนหัวแข็งและค้อนหัวอ่อน

	 1.	 ค้อนหัวแข็ง

	 	 โดยท่ัวไปท�ำมาจากเหล็กหล่อเหนียวหรือเหล็กกล้าชุบแข็ง รับแรงอัดและแรงกระแทกได้ดี 

มีลักษณะแตกต่างกันตามการใช้งาน ดังนี้

เครื่องมือตอก  (Hammers)  

		  1.1	 ค้อนหัวกลม (Ball Peen 

Hammers) ดังรูปที่ 1.13 เป็นค้อนที่ใช้งานทั่วไป 

หน้าค้อนที่เรียบจะใช้ส�ำหรับตี  หรือตอกงานทั่วไป  

หน้าค้อนด้านตรงข้าม (หงอน) จะกลม ใช้เคาะ

ตกแต่งผิวงาน
รูปที่ 1.13   ค้อนหัวกลม

ด้าม
ปลาย (Peen)

หน้าค้อน (Face)

หัวค้อน

ที่มา http://www.blacksmithsdepot.com/
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		  1.2	 ค้อนหวัตรง (Straight Peen 

Hammers) ดังรูปที ่1.14 ค้อนชนิดนี้หงอนจะมี

ลกัษณะแบน และขนานกบัด้ามค้อน ใช้เคาะขึน้รปู

และตียืดหรือแยกแผ่นเหล็กให้เป็นรูปร่างต่าง ๆ

		  1.3	 ค้อนหัวขวาง (Cross Peen 

Hammers) ดังรูปที่ 1.15 ค้อนชนิดนี้มีลักษณะ

เหมือนกับค้อนหัวตรงแต่หงอนด้านแบนจะขวาง

กับด้ามค้อน ใช้เคาะขึ้นรูปและต ี เพื่อตัดเป็นแผ่น

โลหะ 

		  1.4	 ค้อนตเีหลก็ (Blacksmith Hammers) 

ดังรปูที ่1.16 เป็นค้อนส�ำหรบังานหนกั ส�ำหรบังานตเีหลก็ 

ทนแรงกระแทกและความร้อนได้ดี หน้าตัดค้อนเป็นรูป

หลายเหลี่ยม ปาดขอบออกเล็กน้อยเพื่อให้ผิวหน้านูน  

หงอนมีทั้งแบบตรงและขวาง

รูปที่ 1.14   ค้อนหัวตรง

รูปที่ 1.15   ค้อนหัวขวาง

รูปที่ 1.16   ค้อนตีเหล็ก

	 	 1.5	 ค้อนย�ำ้ตะเขบ็ (Setting Hammers) ดังรปูที ่1.17 ใช้ส�ำหรบัย�ำ้ตะเขบ็ในงานโลหะแผ่น 

เช่น การเคาะตะเข็บกระป๋อง หน้าตัดของหัวค้อนเป็นสี่เหลี่ยมผิวเรียบไม่ลบคม หงอนเป็นบากเฉียง

ด้านเดียว

ค้อนย้ำ�ตะเข็บ

แท่นรอง

		  1.6	 ค้อนย�้ำหมุด (Riveting Hammers) 

ดังรูปที่ 1.18 ค้อนชนิดนี้ใช้ส�ำหรับย�้ำหมุด หน้าตัดค้อน

เป็นรูปสี่เหลี่ยมลับมุม หงอนค้อนจะเป็นแบบแบนขวาง

รูปที่ 1.17   ค้อนย�้ำตะเข็บ

รูปที่ 1.18   ค้อนย�้ำหมุด

ที่มา http://www.boatbook.co.th

ที่มา http://www.blacksmithsdepot.com/

ที่มา : http://pngimg.com/img/technic/hammer

ที่มา : http://pngimg.com/img/technic/hammer

ที่มา : http://www.cccme.org.cn/products/

detail-8128484.aspx
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	 	 1.8	 ค้อนช่างไม้ (Carpenter Hammers) 

ดังรูปที่ 1.20 หรือค้อนหัวแพะ เป็นค้อนที่เห็นได้บ่อย

นิยมใช้งานทั่วไปโดยเฉพาะงานไม้ หน้าตัดของหัวค้อน

จะกลมแบนหรือโค้งเล็กน้อย เพื่อไม่ให้ลื่นขณะตอกตะปู 

หงอนจะเป็นง่ามไว้ส�ำหรับถอนตะปู 

	 2.	 ค้อนหัวอ่อน 

	 	 หวัของค้อนประเภทนีท้�ำมาจากวสัดอุ่อน เหมาะส�ำหรบัใช้งานบนพืน้ผวิทีไ่ม่ต้องการให้เกิด

ริ้วรอยมากหลังจากการตี เคาะ หรือดัด มีหลายชนิดดังตัวอย่างต่อไปนี้

	 	 1.7	 ค้อนปอนด์ (Sledge Hammers) 

ดังรูปท่ี 1.19 เป็นค้อนส�ำหรับงานหนักทั่วไป เช่น 

สกัดปูน ทุบก�ำแพง เป็นต้น หน้าตัดส่วนใหญ่เป็น

แปดเหลี่ยม หน้านูน มีตั้งแต่ขนาดกลางถึงขนาดใหญ่
รูปที่ 1.19   ค้อนปอนด์

รูปที่ 1.20  ค้อนช่างไม้

รูปที่ 1.21  ค้อนทองเหลือง

รูปที่ 1.22  ค้อนพลาสติก

		  2.1	 ค้อนทองเหลือง (Brass Hammers) 

ดงัรปูที ่ 1.21 หัวค้อนท�ำมาจากโลหะผสมระหว่างทองแดง

กับสังกะสี หน้าตัดของหัวค้อนจะมนเล็กน้อย ใช้เคาะ

โลหะเนื้ออ่อน เช่น ทองแดง อะลูมิเนียม ตะกั่ว เป็นต้น

	 	 2.2	 ค้อนพลาสติก (Plastic Hammers) 

ดังรูปที่ 1.22 หัวค้อนท�ำมาจากพลาสติกแข็ง ส่วนใหญ่

หวัค้อนทัง้สองด้านจะเป็นแบบหน้าตดักลม โค้งนูนเลก็น้อย 

ใช้เคาะหรือตีวัสดุที่เนื้อไม่แข็งมาก

รูปที่ 1.23  ค้อนยาง

	 	 2.3	 ค้อนยาง (Rubber Hammers) 

ดงัรปูที ่ 1.23 หวัค้อนท�ำมาจากยางพาราสงัเคราะห์ 

ส่วนใหญ่จะมีสีด�ำ  มีลักษณะเหนียวนุ่มแต่แข็ง 

ใช้เคาะขึ้นรูปวัสดุที่มีเนื้ออ่อน

ที่มา : http://pngimg.com/img/technic/hammer

ที่มา : http://pngimg.com/img/technic/hammer

ที่มา : http://pngimg.com/img/technic/hammer

ที่มา : http://pngimg.com/img/technic/hammer

ที่มา : http://pngimg.com/img/technic/hammer
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	 	 2.4	 ค้อนไม้ (Wooden Mallet) ดังรูปที่ 1.24 ท�ำจากไม้เนื้อแข็ง ใช้เคาะหรือตีวัสดุ

ที่เนื้ออ่อน

	 	 2.5	 ค้อนหนงั (Rawhide Hammers) ดงัรปูที ่1.25 หวัค้อนท�ำมาจากหนงัแข็งทีย่งัไม่ได้

ฟอกม้วนเป็นแท่งกลม โดยทั่วไปจะไม่ท�ำให้เกิดรอยขณะใช้งาน เหมาะส�ำหรับเคาะโลหะอ่อนทั่วไป 

รูปที่ 1.24  ค้อนไม้ รูปที่ 1.25  ค้อนหนัง

รูปที่ 1.26  การตรวจด้ามค้อน

การใช้งานค้อน
	 แม้ว่าค้อนจะเป็นเครือ่งมอืช่างเบือ้งต้นทีดู่ธรรมดา แต่ค้อนกเ็ป็นเครือ่งมือท่ีขึน้ชือ่ในเรือ่งท�ำให้เกดิ

การบาดเจบ็ทีน่ิว้และมอื ค�ำแนะน�ำเบือ้งต้นในการใช้ค้อนให้ถกูวิธเีพือ่ให้เกิดความปลอดภยัในการใช้งาน

ดังนี้

	 1.	 เลอืกค้อนให้เหมาะสมกบัชนดิของงาน เนือ่งจากค้อนมีหลายประเภท ดังท่ีได้กล่าวไปแล้ว

เพื่อให้ง่ายต่อการใช้งาน เสร็จสมบูรณ์ได้เร็ว รวมทั้งลดอุบัติเหตุ ควรเลือกค้อนให้ถูกประเภทของงาน 

	 2.	 ตรวจสอบค้อนก่อนการใช้งาน ตรวจสอบความแน่นในการสวมกนัระหว่างหวัค้อนและด้าม 

ดังรูปที่ 1.26 นอกจากนี้ยังตรวจสอบเสี้ยนไม้บริเวณด้าม (กรณีที่เป็นด้ามไม้) รอยแตก หรือข้อบกพร่อง

อื่น ๆ ถ้าค้อนมีข้อบกพร่องใด ๆ สั่นคลอนอย่าใช้ เพราะไม่เพียงแต่จะต้องออกแรงในการท�ำงานมากขึ้น 

แต่ยังสามารถเกิดอุบัติเหตุได้ตลอดเวลา

ที่มา : http://pngimg.com/img/technic/hammer

ที่มา : board.trekkingthai.com
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 	 3. 	 ตรวจสอบว่าสามารถก�ำด้ามจับได้มั่นคง

หรือไม่ ดังรูปที่ 1.27 เพื่อให้แน่ใจว่าขณะใช้งานค้อน

จะไม่ลอยหลุดจากมือ

	 5.	 ตีให้เต็มหน้าค้อน ให้หน้าตัดของหัวค้อน

ขนานกับแนวผิวหน้าของวัตถุที่ต ี ดังรูปที ่ 1.29 หลีกเลี่ยง

การตีวัตถุด้วยข้างค้อนหรือด้ามค้อน

	 4.	 จบัค้อนท่ีปลายด้าม ผู้ทีเ่ร่ิมต้นหัดใช้ค้อนส่วนมากมักจะรูส้กึสะดวก ถนดั ปลอดภยั และตีได้ 

“แม่น” กว่าเวลาจับกลางด้ามค้อน ในความเป็นจริง ตามหลักการของโมเมนต์และพลังงาน ค้อนจะให้

ประสิทธิภาพสูงสุดเมื่อผู้ใช้งานจับ (ให้แน่น) ที่ปลายด้ามค้อน ดังรูปที่ 1.28 จงฝึกปฏิบัติโดยการจับ

ที่ปลายค้อนขณะใช้งานจนเกิดความช�ำนาญ เพื่อให้ค้อนท�ำงานได้เต็มประสิทธิภาพ

รูปที่ 1.27  การก�ำด้ามค้อน

รูปที่ 1.28  บริเวณที่จับด้ามค้อน

รูปที่ 1.29  หน้าตัดหัวค้อนขนานกับผิวหน้าที่ดี

ที่มา : http://www.thaihealth.or.th

ที่มา : https://zybernia.wordpress.com/2010/12/20/pound-nail/
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เครื่องมือตัด (Cutting Tools)

รูปที่ 1.30  การส่งแรงไปยังค้อน

	 6.	 ใช้แรงบิดจากแขนและข้อศอก มี

ความส�ำคัญเช่นเดียวกับการจับด้ามค้อนให้มั่นคง 

การส่งแรง ไปยงัค้อนนัน้ ต้องผ่านความแข็งแรง

ของแขนและข้อศอก ไม่ใช่ส่งแรงผ่านข้อมือและ

มือ และท่ีส�ำคัญที่สุด การส่งแรงผ่านแขนและ

ข้อศอกจะท�ำให้แรงจากน�ำ้หนกัของตวัค้อนเป็นตวัทีต่ี

วตัถ ุไม่ใช่แรงจากแขน ดังรูปที่ 1.30

	 7.	 วางชิ้นงานที่จะตีบนพื้นผิวที่แข็ง 

อย่าพยายามตีเหล็กด้วยค้อนบนพรมหรือพ้ืนผิว

ที่นุ ่ม เพราะจะท�ำให้เปลืองแรงมากขึ้น

	 8.	 วางตัวในต�ำแหน่งท่ีรู ้สึกถนัดที่สุด 

ช่วยให้ท�ำงานได้สะดวกข้ึน อย่างไรก็ตาม ถ้าบรเิวณ

ท่ีจะท�ำงานด้วยค้อนไม่สามารถเคลื่อนย้ายได้ 

จงจัดการตัวเองให้อยู่ในต�ำแหน่งที่ถนัดที่สุดเท่าที่

จะท�ำได้

	 9.	 ตรวจสอบรอบ ๆ ตัวก่อนเหวี่ยงแขน พื้นที่โดยรอบต้องไม่มีสิ่งกีดขวาง ตรวจให้แน่ใจว่า

ไม่มีใครยืนอยู่ข้างหลังหรืออยู่ใกล้ ๆ ขณะที่ใช้งานค้อน 

	 10.	ฝึกฝนอย่างสม�่ำเสมอ เทคนิคในการใช้ค้อนได้มาจากการลองผิดลองถูก ผู้ปฏิบัติงาน

สามารถพัฒนาเทคนิคส่วนตัวในเรื่องการใช้ค้อนได้ตลอดเวลา จงเลือกใช้เทคนิคที่รู้สึกถนัดที่สุด

	 เป็นเครื่องมือที่ใช้ในการตัดชิ้นงานให้แยกออกจากกัน  ได้แก่ เลื่อย กรรไกร คีม เป็นต้น

เลื่อยมือ (Hack Saw)
	 เล่ือย ใช้ส�ำหรับตัดแบ่งวัสดุออกเป็นชิ้น ๆ การตัดชิ้นงานด้วยเลื่อยมือนั้นเป็นการท�ำงานหยาบ 

เพือ่ให้ได้ขนาดและรูปทรงตามทีต้่องการแบบคร่าว ๆ  ก่อนท่ีจะน�ำไปปฏบิตักิารด้วยเคร่ืองมือชนิดอืน่ต่อไป

ที่มา : www.apexinds.com/blog/tag/hand-tools/

?print=print-searchpound-nail/
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	 ส่วนประกอบของเลื่อยมือ

	 ส่วนประกอบที่ส�ำคัญของเลื่อยมือที่ใช้ตัดโลหะ

ในงานทั่ว ๆ ไปมี 2 ส่วน ดังรูปที่ 1.31 คือ

	 1.	 โครงเลือ่ย (Frame) ท�ำด้วยเหลก็แผ่นหนา

หรอืท่อเหลก็กลมดดังอคล้ายรูปตัวย ูโดยท่ัวไปโครงเลื่อย

จะท�ำเป็นสองชิ้นส่วนสวมประกอบกันโดยใช้สลักและ

ร่องบังคับ เพ่ือให้สามารถเปลี่ยนขนาดความยาวของ

ใบเลือ่ยได้ ทีป่ลายขาทัง้สองข้างมสีลกัยดึใบเลือ่ย ท่ีปลาย
สลักด้านหนึ่งจะเป็นเกลียวและมีแป้นเกลียวหางปลาส�ำหรับความตึงของใบเลื่อยส่วน ส�ำหรับมือจับจะ

ท�ำด้วยวัสดุหลายชนิด เช่น อะลูมิเนียม พลาสติก ยางแข็ง

	 2.	 ใบเลื่อย (Blade) ใบเลื่อยมือนี้จะมีความหนาประมาณ 0.025 นิ้ว (0.635 มม.) กว้าง 0.5 

นิ้ว (12.7 มม.) ความยาวมีหลายขนาดตั้งแต่ 8, 10 และ12 นิ้ว โดยขนาด 10 และ 12 นิ้วเป็นที่นิยมใช้มาก

ที่สุด ขนาดของฟันเลื่อยจะวัดเป็นจ�ำนวนฟันต่อระยะความยาว 1 นิ้ว ซึ่งเป็นที่นิยมใช้โดยทั่วไป คือ 14, 

18, 24, และ 32 ฟัน ต่อความยาว 1 นิ้ว 

	 	 ส�ำหรับระบบเมตริกขนาดความกว้างของใบเลื่อยจะเท่ากับ 12 มม. ขนาดความยาวของใบ

เลื่อยที่นิยมใช้คือ 250 มม. และ 300 มม. และขนาดฟันที่นิยมใช้จะมีขนาด 6, 8, 10 และ 14 ฟันต่อ

ความยาว 1 ซม. ส�ำหรับความยาว 250 มม. จะมีขนาดฟันที่ใช้คือ 8, 10 และ 14 ฟันต่อความยาว 1 ซม. 

เท่านั้น  โลหะที่ใช้ท�ำใบเลื่อยจะใช้เหล็กที่มีความแข็งสูง เช่น เหล็กเครื่องมือชนิดผสมคาร์บอนสูง (High 

Carbon Steel) เหล็กความเร็วรอบสูง (High Speed Steel) และเหล็กผสมทังสเตนหรือโมลิบดินัม ใบ

เลื่อยถูกชุบให้แข็งมาก ดังนั้น จึงเปราะและหักง่าย

โครงเลื่อย
มือจับ

หมุดยึดใบมีด

แป้นเกลียวหางปลา

ใบเลื่อย

 รูปที่ 1.31   ส่วนต่าง ๆ ของเลื่อยมือ

รูปที่ 1.32  ฟันเลื่อย

ที่มา : http://www.mercamania.es/a/listado_productos/idx/pound-nail/
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S

S
(ความหนา) S mm (ฟัน) Z/นิ้ว

ต�่ำกว่า 1.5 10, 14 หรือ 10 - 14

ระหว่าง 1.5 ถึง 3 8, 12 หรือ 8 - 12

ระหว่าง 3 ถึง 6 6, 10 หรือ 6 - 10

ระหว่าง 4 ถึง 10 5, 8 หรือ 5 - 8

ระหว่าง 6 ถึง 12 4, 6 หรือ 4 - 6

มากกว่า 12 3, 6 หรือ 3 - 6

(ความหนา) S mm (ฟัน) Z/นิ้ว

ต�ำ่กว่า 40 8, 12 หรือ 8 - 12

ระหว่าง 40 ถึง 80 4, 6 หรือ 4 - 6

ระหว่าง 80 ถึง 150 3, 4 หรือ 3 - 4

ระหว่าง 150 ถึง 1,400 2, 3 หรือ 2 - 3

ที่มา http://www.technologystudent.com

ตารางที่ 1.1 แสดงจ�ำนวนฟันของใบเลื่อยที่เหมาะสมกับชนิดและความหนาของชิ้นงานที่จะตัด

L
∅

รูปที่ 1.35  การจับงานโลหะแผ่น 
โดยพลิกต�ำแหน่งโครงเลื่อย

รูปที่ 1.33  การจับใบเลื่อยกับโครงเลื่อย

รูปที่ 1.34  การจับงานโดยจับให้รอยตัด
อยู่ใกล้ปากกามากที่สุด

work

work

	 เทคนิคการเลื่อยมือ	

	 การยึดใบเลื่อยกับโครงเลื่อย ในการ

ยึดใบเลือ่ยกบัโครงเลือ่ยนัน้ ต้องให้คมของใบเลือ่ย

หันไปทางด้านหน้าตามทิศทางการเลื่อยงาน 

ถ้ายึดใบเลื่อยผิดทางจะท�ำให้ใบเล่ือยไม่จิกลงไป

ในชิ้นงาน และไม่เกิดการตัดเฉือนชิ้นงาน
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		  วิธีเลื่อยโดยเลื่อยมือ  มีขั้นตอนดังนี้

		  1.	 จบัยดึชิน้งานกบัปากกาโดยให้แนวเลือ่ยอยูใ่กล้กบัปากของปากกามากทีส่ดุ และได้แนวเล่ือย

อยู่ตามแนวดิ่ง  ถ้าเป็นโลหะแผ่นบางควรใช้แผ่นไม้ประกบ

	 	 2.	 เลอืกความหยาบละเอยีดของฟันเล่ือย โดยพิจารณาจากวสัดุท่ีท�ำการเล่ือยและรูปร่างงาน

	 	 3.	 ใส่ใบเลื่อยกับโครงเลื่อย โดยให้คมของใบเลื่อยหันไปตามทิศทางการเลื่อยงาน

	 	 4.	 เมือ่เริม่เลือ่ยให้เอยีงใบเลือ่ยท�ำมมุกบัผวิหน้าชิน้งานเลก็น้อยเพือ่ให้คลองเล่ือยตรงกบัแนวตดั

รูปที่ 1.36  การเริ่มตัดชิ้นงาน รูปที่ 1.37   การจับยึดงานท่อ

15°

	 	 5.	 การเลือ่ยงานท่อเมือ่ตัดด้านหนึง่และผนงัท่อขาดให้หมนุต่อไปรอบ ๆ  และจับใหม่ พร้อมกบั

ตัดผนังท่อด้านท่ีเหลือให้ขาดจนรอบ ถ้าตัดขาดทีเดียวจะท�ำให้ฟันเลื่อยไปงัดกับผนังความหนาท่อและ

อาจท�ำให้ใบเลื่อยหักได้

		  6.	 ใช้มือที่ถนัดจับด้ามเลื่อยและใช้มืออีกข้างประคองโครงเลื่อยให้ตรงแนวเลื่อย

	 	 7.	 ออกแรงกดเบา ๆ ตอนเริ่มเลื่อยแล้วค่อยเพิ่มแรงกดขึ้นและลดแรงกดและความเร็วลง

เมื่องานใกล้ขาด

	 ข้อปฏิบัติในการใช้เลื่อย

	 1.	 เลือกใบเลื่อยให้เหมาะสมกับชนิดของงาน

	 2.	 ปรับโครงสร้างเลื่อยให้ได้ความยาวตามใบเลื่อย

	 3.	 วางปลายใบเลื่อยข้างหนึ่งร้อยลงบนสลัก  โดยจะต้องให้ปลายฟันของใบเลื่อยจะต้องชี้ไปทาง

ด้านหน้าเสมอ

	 4.	 อย่าปรับใบเลื่อยให้ตึงหรือหย่อนจนเกินไป เพราะจะท�ำให้ใบเลื่อยหักได้ง่าย

	 5.	 การเลื่อยโลหะแผ่นบาง ๆ จะต้องหาเศษไม้สองแผ่นมาประกบกับชิ้นงาน และน�ำไปจับไว้บน

ปากกาหัวโต๊ะ และใช้เลื่อยที่มีฟันละเอียดเลื่อยตัดไม้กับโลหะแผ่นพร้อมกัน


