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ผศ.น.อ. รามจิตติ ฤทธิศร

	 วิชางานเทคนิคเบื้องต้น (Basic Technical Practice) รหัสวิชา 30100-0001 จัดอยู่ใน

รายวิชาปรับพื้นฐานวิชาชีพ ประเภทวิชาอุตสาหกรรม ตามหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง 

พุทธศักราช 2563 สำ�นักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา (สอศ.) กระทรวงศึกษาธิการ ผู้เขียนได ้

บริหารสาระการเรียนรู้แบ่งเป็น 14 บทเรียน ได้จัดแผนการเรียนรู้/แผนการสอนท่ีมุ่งเน้นฐานสมรรถนะ 

(Competency Based) และการบูรณาการ (Integrated) ตรงตามจุดประสงค์รายวิชา สมรรถนะ

รายวิชา คำ�อธิบายรายวิชา  ในแต่ละบทมุ่งให้ความสำ�คัญส่วนท่ีเป็นความรู้ ทฤษฎี หลักการ กระบวนการ 

ตัวอย่าง แบบฝึกปฏิบัติ และคำ�ถามเพื่อการทบทวนเพื่อฝึกทักษะประสบการณ์ เร่งพัฒนาบทบาท

ของผู้เรียนเป็นผู้จัดการแสวงหาความรู้ (Explorer) เป็นผู้สอนตนเองได้ สร้างองค์ความรู้ใหม่ และ

บทบาทของผู้สอนเปลี่ยนจากผู้ให้ความรู้มาเป็นผู้จัดการชี้แนะ (Teacher Roles) จัดสิ่งแวดล้อม

เอื้ออำ�นวยต่อความสนใจเรียนรู้ และเป็นผู้ร่วมเรียนรู้ (Co-investigator) จัดห้องเรียนเป็นสถานที่

ทำ�งานร่วมกัน (Learning Context) จัดกลุ่มเรียนรู้ให้รู้จักทำ�งานร่วมกัน (Grouping) ฝึกความใจกว้าง 

มุ่งสร้างสรรค์คนรุ่นใหม่  สอนความสามารถ ท่ีนำ�ไปทำ�งานได้ (Competency) สอนความรัก ความเมตตา 

(Compassion) ความเช่ือม่ัน ความซ่ือสัตย์ (Trust) เป้าหมายอาชีพอันยังประโยชน์ (Productive Career) 

และชีวิตที่มีศักดิ์ศรี (Noble Life) เหนือสิ่งอื่นใดเป็นคนดี ทั้งกาย วาจา ใจ มีคุณธรรม จรรยาบรรณ

ทางธุรกิจและวิชาชีพ

	 ส่งเสริมสนับสนุนยุทธศาสตร์การพัฒนาระบบคุณวุฒิวิชาชีพ (Vocational Qualification  

System) สอดคล้องตามมาตรฐานอาชีพ (Occupational Standard) สร้างภูมิคุ้มกัน เพ่ิมขีดความสามารถ 

ในการแข่งขันของประเทศ กำ�ลังแรงงาน การพัฒนามาตรฐานการปฏิบัติงานระดับชาติ (National 

Benchmarking) และการวิเคราะห์หน้าท่ีการงาน (Functional Analysis) เพ่ือให้เกิดผลสำ�เร็จในภาคธุรกิจ 

อุตสาหกรรม ทุกสาขาอาชีพ เพ่ือเตรียมความพร้อมของผู้เรียนเข้าสู่สนามการแข่งขันในประชาคมอาเซียน

	 ขอขอบพระคุณท่านอาจารย์ผู ้สอน ผู้ประสาทวิชาความรู้ เอกสาร หนังสือที่ใช้ประกอบ

ในการเรียบเรียงไว้ ณ โอกาสนี้
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การบำ�รุงรักษาเครื่องมือทั่วไป

บทที่ 1

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม (BEHAVIORAL OBJECTIVES)

หลังจากศึกษาจบบทเรียนนี้แล้ว นักเรียนจะมีความสามารถดังนี้

1.	 บอกความหมายของค้อน

2.	 ระบุประเภทของค้อน

3.	 อธิบายการทำ�งานของค้อนแต่ละประเภท

4.	 จำ�แนกประเภทของประแจตามลักษณะการใช้งาน

5.	 สรุปการใช้งานของประเแจแต่ละประเภท

6.	 ระบุประเภทของไขควงตามลักษณะการใช้งาน

7.	 อธิบายการใช้งานของไขควงแต่ละประเภท

8.	 ระบุประเภทของคีมตามลักษณะการใช้งาน

9.	 บอกวิธีการใช้งานของคีมแต่ละประเภท

10. 	จำ�แนกชนิดของแคล้มป์ตามลักษณะการใช้งาน

11. 	แสดงตัวอย่างการใช้งานเหล็กส่ง

12.	 บอกข้อควรระวังและการบำ�รุงรักษาเครื่องมือทั่วไปในงานปรับและประกอบ

13.	 สาธิตวิธีปฏิบัติตามขั้นตอนการใช้เครื่องมือทุกประเภทในแต่ละงาน	



การบำ�รุงรักษาเครื่องมือทั่วไป

1

	 เคร่ืองมือท่ัวไปท่ีช่างใช้กันอยู่ในปัจจุบันมีมากมายหลายชนิด ซ่ึงมีความแตกต่างกันตามลักษณะ

การใช้งานแต่ละประเภท ปัจจุบันมีการนำ�เทคโนโลยีท่ีทันสมัยมาช่วยในการออกแบบ เพ่ือเพ่ิมสมรรถนะ 

และคุณภาพให้ตรงตามมาตรฐานสากล ในงานอุตสาหกรรมแต่ละประเภท ขบวนการที่สำ�คัญที่สุดคือ 

ของงานการผลิต และในขบวนการผลิต จำ�เป็นต้องมีการส่วนที่ต้องรับผิดชอบงานบำ�รุงรักษาเครื่องจักร 

ตามระยะเวลาที่วิศวกรได้ออกแบบ และระบุรายละเอียดเกี่ยวกับการปรับแต่ง การบำ�รุงรักษาชิ้นส่วน

ต่าง ๆ ขั้นตอนใช้เครื่องมือถอดปรับแต่งและประกอบ การประกอบ (Assembling) คือ ใช้การนำ�เอา

ชิ้นส่วนต่าง ๆ มาประกอบกัน เพื่อให้ชิ้นงานมีความสมบูรณ์ตามวัตถุประสงค์ในขบวนการผลิต 

	 ค้อน เป็นเครื่องมือท่ีใช้ในการตอก ตี ย�้ำ  เคาะ ดัด ชิ้นส่วนต่าง ๆ เช่น การตีขึ้นรูปโลหะ         

การตอกเหลก็น�ำศนูย์ การตอกเพลาเพือ่สวมอดัเข้ากบัรูเจาะ เป็นต้น ค้อนจะท�ำมาจากเหล็กกล้าชบุแขง็ 

เหนียวซึ่งมีคุณสมบัติในการรับแรงกระแทกได้ดี ทนทาน และมีความแข็งแรงสูง ซึ่งค้อนที่น�ำมาใช้งาน 

ทางช่างจะมอียูห่ลายชนดิด้วยกนั และในแต่ละชนดิจะถูกน�ำมาใช้ในงานทีแ่ตกต่างกนัออกไปตามลักษณะ

พิเศษของค้อนแต่ละประเภท เราสามารถจัดแบ่งชนิดของค้อนในแบบต่าง ๆ ได้ดังต่อไปนี้ 

ค้อน
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รูปที่ 1.1 ค้อนหัวกลม

ที่มา www.kosanaland.com

ชนิดของค้อน
	 ค้อนที่น�ำมาใช้ในงานทางช่างเทคนิค สามารถแบ่งออกได้เป็น 6 ประเภทด้วยกัน ดังต่อไปนี้

	 1.  	 ค้อนหัวกลม (Ball Peen Hammer) เป็นค้อน 

ทีถ่กูน�ำมาใช้งานทางด้านช่างกลโรงงานมากทีส่ดุ ค้อนหวักลม 

จะเหมาะกับงานท่ัว ๆ ไปไม่ว่าจะเป็นงานตอก งานตีย�้ำ 

งานตีขึ้นรูป งานเคาะหรืองานดัดประเภทต่าง ๆ

	        2.  ค้อนหวัตดั (Cross Peen Hammer) ค้อนชนดินี ้

จะเหมาะส�ำหรับการน�ำมาใช้ในงานขึ้นรูปโลหะแผ่น โดยเฉพาะ

ชิ้นงานที่มีพื้นผิวไม่เรียบ 

รูปที่ 1.2  ค้อนหัวตัด

ที่มา www.cccme.org.cn

	 3. 	 ค้อนหัวตรง (Straight Peen Hammer) 

ค้อนหัวตรงจะมีลักษณะการใช้งานคล้าย ๆ กับค้อนหัวตัด 

คือ ใช้ในงานตกแต่งหรือข้ึนรูปโลหะแผ่น
รูปที่ 1.3  ค้อนหัวตรง

ที่มา www.usaknifemaker.com

	       4.  ค้อนยาง (Rubber Hammer) ค้อนยางจะท�ำมา

จากยางสังเคราะห์ที่มีความแข็งแรงพอสมควร มีคณุสมบติัใน 

การทนต่อแรงกระแทกได้ดี ค้อนยางจะเหมาะส�ำหรับการตอก

หรือตี เคาะ ชิ้นงานที่ไม่ต้องการให้เกิดรอยบนผิวของชิ้นงาน 

เช่น งานประกอบชิ้นส่วนของเครื่องจักร  เป็นต้น

รูปที่ 1.4  ค้อนยาง
ที่มา www.ktw.co.th

	 5.  	ค้อนไม้ (Wood-Mallet Hammer) ค้อนไม้จะมีรูปร่างเป็นทรงกระบอก โดยที่ตัวค้อนจะ 

ท�ำมาจากไม้ทีม่คีณุสมบตัแิขง็และเหนยีว ซ่ึงการใช้งานจะเหมาะกับงานข้ึนรูปโลหะแผ่นบางท่ีไม่ต้องการ

ให้เกิดรอยบนพื้นผิวของชิ้นงาน  เช่น  งานตีขึ้นรูปสังกะส ี เป็นต้น	

รูปที ่1.5  ค้อนไม้
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รูปที่ 1.6  ค้อนพลาสติก

ประแจ

	     6.  	 ค้อนพลาสติก (Plastic Hammer) ค้อนชนิดนี้ 

จะท�ำมาจากพลาสติกโดยที่ หัวค ้อนสามารถที่จะถอด      

เปลีย่นได้ การใช้งานจะเหมาะส�ำหรบัการถอดประกอบชิน้ส่วน

ของเครื่องจักรกลต่าง  ๆ 

	 ข้อควรระวังและการบ�ำรุงรักษาค้อน  (Maintenance)

	 1.	 ก่อนใช้งานค้อนทุกครั้งจะต้องตรวจสอบค้อนก่อนใช้งานว่าอยู่ในสภาพที่จะพร้อมใช้งาน

หรือไม่ เช่น การสวมระหว่างด้ามกับหัวค้อนหลวมคลอนหรือไม่ ถ้าหลวมคลอนจะต้องท�ำการแก้ไขให้อยู่

ในสภาพที่พร้อมใช้งาน โดยการสวมยึดให้แน่นก่อนน�ำไปใช้งาน

	 2.	 เลือกประเภทให้เหมาะสมกับงาน เช่น ใช้ค้อนไม้ในการเคาะข้ึนรูปโลหะที่ไม่ต้องการให้

เกิดรอยบนผิวชิ้นงาน เป็นต้น

	 3. 	 อย่าน�ำค้อนไปใช้งานอย่างผิดประเภท เช่น การใช้ด้ามในการกระทุ้งชิ้นส่วนต่าง ๆ ซึ่งอาจ

ท�ำให้ด้ามค้อนได้รับความเสียหายได้

	 4. 	 หลังจากการใช้งานจะต้องเช็ดท�ำความสะอาดคราบสิ่งสกปรกจากการใช้งาน เพื่อยืดอายุ

การใช้งานของค้อน ในกรณีที่หัวค้อนเป็นโลหะอาจจะต้องชะโลมน�้ำมันหล่อลื่นเพ่ือป้องกันการเกิด   

สนิมเหล็ก 

	 ประแจจะเป็นเครื่องมือที่ใช้ในการขันหรือคลายหัวนัตหรือสลักเกลียว ในการประกอบชิ้นส่วน

ต่าง ๆ ประแจจะท�ำมาจากเหล็กกล้าผสมซึ่งมีความแข็งแรงสูง ประแจที่น�ำมาใช้ในงานประกอบจะมีอยู่

หลายประเภทด้วยกัน  สามารถแบ่งประเภทของประแจตามลักษณะการใช้งานได้เป็น 2 ประเภทใหญ่    

ได้แก่

              

ประแจชนิดปรับเลื่อนขนาดปากประแจได้
	 ประแจชนิดนี้สามารถที่จะท�ำการปรับเลื่อนขนาดของปากได้ ซึ่งจะเป็นการสะดวกในการใช้งาน 

เพราะสามารถทีจ่ะปรบัเลือ่นขนาดของปากให้เข้ากบันตั  หรือสลักเกลยีวแต่ละขนาดได้ในตัวเดียว  แต่ประแจ 

ชนิดนี้จะมีจุดบกพร่องในเรื่องความแข็งแรง และการจับยึดของปากประแจกับชิ้นงานที่ไม่มั่นคง 

ประแจชนิดปรับเลื่อนขนาดปากประแจได้ที่น�ำมาใช้ในงานประกอบชิ้นส่วน  ประกอบไปด้วย
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รูปที่ 1.7  ประแจเลื่อน

	 1. 	 ประแจเลื่อน (Adjustable End Wrench) 

		  ประแจเลื่อนเป็นประแจที่ปรับขนาดปากได  ้

เป็นชนดิทีถ่กูน�ำมาใช้งานมากท่ีสดุ เนือ่งจากมกีารใช้งานท่ีง่าย 

และสะดวก การปรบัขนาดปากของประแจสามารถท่ีจะปรบัได้ 

โดยการเลือ่นสกรทูีอ่ยูด้่านข้างของปากประแจ ประแจเลือ่นจะ 

เหมาะกับการขันหรือคลายนัต หรือสลักเกลียวที่ไม่ต้องการ 

ความประณีตมากนัก หรือใช้ในการประกอบชิ้นส่วนส่วนที่มี

การขันหรือคลายเข้าออกอยู่บ่อยครั้ง	

	         2.  ประแจล็อคหรือคีมล็อค (Vise-Grip Wrench) 

ประแจชนดินีจ้ะเหมาะกบังานทีจ่บั ขนั คลายชิน้ส่วน หรอืนตั

และสลักเกลียวท่ีมีรูปร่างของส่วนท่ีใช้ในการจับท่ีมีรูปร่าง    

ไม่เหมาะส�ำหรับการขัน หรือจับด้วยเครื่องมือถอดประกอบ

ประเภทอื่น การปรับขนาดของปากจับสามารถปรับได้ที่สลัก 

เกลียวส่วนหลังของตัวประแจรูปที่ 1.8  ประแจล็อค

	 3. 	 ประแจมองก ี (Monkey Wrench) ประแจมองก ี

จะเป็นประแจที่สามารถปรับเลื่อนขนาดของปากเล่ือนได้มากกว่า 

ประแจเล่ือนหลายเท่าตัว และในการใช้งานในการขันคลายนัต 

หรือสลักเกลียวปากประแจจะจับยึดชิ้นงานได้ดีกว่า

รูปที่ 1.9  ประแจมองกี

 	 4.  ประแจจับท่อ  (Pipe Wrench)  ประแจจับท่อ 

ในการปรบัขนาดของปากเลือ่นจะคล้าย ๆ กบัประแจล็อค 

แต่ปากเลื่อนของประแจจับท่อจะมีฟันส�ำหรับจับยึด 

ชิ้นงาน และปากเลื่อนจะคว�่ำลงซึ่งเหมาะส�ำหรับงานจับ

หรือขันยึดชิ้นส่วนที่มีหน้าตัดกลม หรือท่อประเภทต่าง ๆ รูปที่ 1.10 ประแจจับท่อ

ประแจชนิดปากตายตัว
	 ประแจชนิดนี้จะแตกต่างกับชนิดท่ีสามารถปรับเลื่อนขนาดของปากได้ คือ จะมีขนาดของ        

ปากประแจที่ตายตัวในแต่ละขนาดไม่สามารถที่จะปรับเลื่อนได้ ถ้าขนาดของนัตหรือสลักเกลียวเปลี่ยน

ขนาดไปจะต้องท�ำการเปลีย่นประแจทีใ่ช้ในการขันหรือคลาย แต่ประแจชนดินีจ้ะมคีวามแข็งแรงมากกว่า
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รูปที ่1.11  ประแจปากตาย

รูปที่ 1.12  ประแจบ๊อก

รูปที ่1.13  ประแจชุด

รูปที่ 1.14  ประแจ

หกเหลี่ยม

และการจับชิ้นงานจะมั่นคงมากกว่า ประแจชนิดปากตายตัวท่ีน�ำมาใช้ในงานประกอบชิ้นส่วนต่าง  ๆ 

ประกอบไปด้วย 

	 1.	 ประแจปากตาย (Open-End Wrench) ประแจ

ปากตายเหมาะส�ำหรับการขัน หรือคลายนัตหรือสลักเกลียว   

ในงานถอดประกอบชิ้นส่วนต่าง ๆ ซึ่งหัวของนัตหรือสลักเกลียว

จะต้องเป็นชนิดสี่เหลี่ยมหรือหกเหลี่ยม

	 2.  ประแจบ๊อกหรือประแจแหวน (Box Wrench) ประแจ

ชนดินีจ้ะมลีกัษณะการใช้งานคล้ายกับประแจปากตาย   แต่ทีบ่รเิวณ

ปากของประแจชนิดนี้จะจับงานได้ดีกว่า เนื่องจากสามารถท่ีจะ

จับงานได้รอบทิศทางของหัวนัตหรือสลักเกลียว

	 3. 	 ประแจชดุ (Socket Wrench) ประแจชดุเป็นประแจ

ที่สามารถถอดแยกระหว่างด้ามจับกับหัวประแจได ้ ซึ่งในส่วนของ

หัวประแจจะมีให้เลือกในแต่ละขนาดตามต้องการ และในจุดที่ไม่

สามารถใช้ประแจชนดิอืน่ขนั หรอืคลายหวันัต หรือสลักเกลียวได้ 

ประแจชุดจะมีด้ามต่อท่ีสามารถต่อเช่ือมระหว่างหัวประแจกับ

ด้ามจับได้ จึงเหมาะกับงานขันหรือคลายในทิศทางต่าง ๆ หรือใน

จุดที่ประแจชนิดอื่นเข้าไปไม่ถึง	
	      4.  ประแจหกเหล่ียม (Hexagonal Wrench) มีลักษณะคล้ายกับ          

ตัวแอล (L) ในบางครั้งจะเรียกว่า ประแจแอล การใช้งานจะใช้ในการขันหรือ

คลายนัตหรือสลักเกลียวแบบหัวฝัง (Cap Screws)

	      ข้อควรระวังและการบ�ำรุงรักษาประแจ  (Maintenance)

	      1.   เลือกใช้ประแจในแต่ละประเภทให้เหมาะสมกับชนิดของงาน เช่น 

ประแจหกเหลี่ยม หรือประแจแอลจะใช้ในการขัน หรือคลายนัตหรือสกรูแบบ 

หัวฝัง  เป็นต้น

	        2.	  เลอืกใช้ขนาดประแจให้เหมาะสมกับขนาดของหวันตัหรือสลกัเกลยีว 

เพราะถ้าเลอืกใช้ขนาดทีไ่ม่เหมาะสมในการขนัหรือคลาย อาจท�ำให้ปากประแจและหัวนตัหรือสลักเกลียว

ได้รบัความเสยีหายได้

	 3.	 อย่าน�ำประแจไปใช้งานอย่างผิดประเภท เช่น การตอก การงัด เป็นต้น เนื่องจากอาจท�ำให้

ประแจได้รับความเสียหายได้
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	 4.	 หลังจากการใช้งานควรเช็ดท�ำความสะอาดประแจจากคราบสิ่งสกปรก

	 5.	 ในการเก็บควรแยกเก็บประแจแต่ละตัวในพื้นที่เดียวกัน โดยเรียงล�ำดับขนาดของประแจ

เพื่อความสะดวกในการค้นหาและน�ำมาใช้งาน 

ไขควง (Screw Driver)

	 ไขควง จะใช้ในการขันหรือคลายสกรูเกลียวในงานประกอบชิ้นส่วน ซึ่งไขควงในแต่ละชนิดจะ

มีลักษณะการใช้งานที่คล้ายกัน แต่จะแตกต่างกันตรงที่บริเวณปากของไขควง โดยในแต่ละลักษณะจะมี

การใช้งานที่แตกต่างกันออกไป  ไขควงที่ใช้งานประกอบชิ้นส่วนจะประกอบไปด้วย

	 1. 	 ไขควงปากแบน  ไขควงปากแบนจะใช้ในการขัน

หรือคลายสกรูที่ลักษณะของหัวสกรูเป็นร่องผ่ายาว

รูปที ่1.15  ไขควงปากแบน

	     2.  	ไขควงหัวแฉก ไขควงชนิดนี้ที่บริเวณหัวจะมีรูปร่างเป็นแฉก

ซึ่งจะเหมาะกับการน�ำไปใช้ในการขันสกรูที่มีลักษณะเป็นร่องแฉกรูปที่ 1.16  ไขควงหัวแฉก

	 3.  	 ไขควงปากเย้ือง  ไขควงชนิดนีท้ีบ่รเิวณหวัไขควงจะมลีกัษณะ

การเยื้องกัน จึงเหมาะกับงานขันสกรูในจุดที่ไขควงประเภทอื่นเข้าไปไม่ได้

	 นอกจากนี ้ไขควงยงัมีการพฒันาให้มีรปูร่างต่าง     เพือ่ความสะดวก 

ในการใช้งานในแต่ละประเภท รูปที่ 1.18 จะแสดงลักษณะของไขควง

ประเภทต่าง  ๆ  ทีท่�ำการพฒันาข้ึนมาให้เหมาะสมกบัการน�ำไปใช้งาน
รูปที่ 1.17  ไขควงปากเยื้อง

รูปที่ 1.18  ไขควงลักษณะต่าง  ๆ
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คีม

รูปที ่1.19  คีมจับประเภทต่าง  ๆ

รูปที่ 1.20  คีมตัดประเภทต่าง  ๆ

	 ข้อควรระวังและการบ�ำรุงรักษาไขควง
	 1.	 ก่อนใช้งานจะต้องตรวจสอบดูความเสียหายหรือการสึกหรอของไขควง ถ้าไขควงมีการ
สึกหรอจะต้องท�ำการตรวจซ่อมก่อนน�ำไปใช้งาน เช่น ถ้าบริเวณปากของไขควงเยินก็ควรที่จะน�ำไปเจียร
แต่งปากของไขควงก่อนน�ำไปใช้งาน
	 2.	 เลือกใช้ไขควงในแต่ละประเภทให้เหมาะสมกับชนิดของงาน เช่น ไขควงแบนใช้ส�ำหรับ
การขันหรือคลายสกรูที่มีลักษณะหัวสกรูเป็นร่องผ่ายาว เป็นต้น
	 3.	 ในการใช้งานไขควง ไขควงจะต้องท�ำมุมเป็นมุมฉากกับหัวของสกรูที่ขัน และขนาดของ
หัวไขควงจะต้องเหมาะสมกับขนาดของหัวสกรูเกลียว
	 4.	 อย่าน�ำไขควงไปใช้งานอย่างผิดประเภท เช่น การงัด การเคาะ ซึ่งอาจท�ำให้ไขควงได้รับ
ความเสียหายได้
	 5.	 ท�ำความสะอาดไขควงทุกครั้งหลังการใช้งาน

	 6.	 การเก็บไขควงควรเก็บให้เป็นหมวดหมู่เพื่อความสะดวกในการค้นหาน�ำไปใช้งาน 

	 คีม เป็นอุปกรณ์ที่ใช้ในการจับและตัดช้ินงานใน

ลักษณะต่าง ๆ คีมท่ีน�ำมาใช้ในงานประกอบ  แบ่งออกเป็น  

2  ประเภทใหญ่  ดังนี้

	 1.  	คมีจบั (Slip-Joint Pliers) คมีจับเป็นอปุกรณ์

ที่ใช้ในการจับ หมุน บิด หรือดึง ซึ่งสิ่งต่าง ๆ  เหล่านี้ล้วนแล้ว 

แต่มีความจ�ำเป็นในการประกอบชิ้นส่วนต่าง ๆ คีมจับมีอยู่

หลายชนิดด้วยกัน ตามรูปที่ 1.19	

     	 2.  	 คมีตดั (Side-Cutting Pliers) คมีประเภทนีจ้ะใช้ในการตดัชิน้ส่วนต่าง  ๆ  เช่น การตดัลวด 
ตัดสายไฟฟ้า หรือในบางครั้งจะใช้ในการตัดโลหะแผ่นบาง รูปที่ 1.20 จะแสดงลักษณะของคีมตัด

ประเภทต่าง  ๆ  

คีมตัดปากตรง คีมตัดปากแหลม คีมตัดปากแหลม ปลายงอ

คีมตัดปากเฉียง คอยาว คีมตัดปากนกแก้ว คีมตัดสายเคเบิ้ล
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	 ข้อควรระวังและการบ�ำรุงรักษาคีม

	 1.	 เลือกใช้คีมให้ตรงกับชนิดของงาน  เช่น  คีมตัดจะใช้การตัดชิ้นส่วนต่าง  ๆ  

	 2.	 อย่าน�ำคีมไปใช้งานอย่างผิดประเภท  เช่น  การตอก  การงัด  เป็นต้น

	 3.	 ในการจับหรือตัดชิ้นส่วนที่มีการเคลื่อนที่จะต้องท�ำการหยุดเครื่องก่อนที่จะท�ำการตัด หรือ

จับด้วยคีม

	 4.	 หลังการใช้งานจะต้องท�ำความสะอาดคราบสกปรกจากการใช้งานทุกครั้งก่อนน�ำไปเก็บ

	 5.	 จัดเก็บคีมอย่างมีระเบียบเพื่อความสะดวกในการค้นหาและน�ำไปใช้งาน

แคลมป์ (Clamps)

	 ในการประกอบช้ินงานทุกครั้ง ในบางชิ้นส่วนจะต้องมีการจับยึดให้ได้ต�ำแหน่งตามที่ต้องการ 

เพื่อความสะดวกและถูกต้องในการประกอบชิ้นส่วนต่าง ๆ อุปกรณ์ที่น�ำมาใช้ในการจับยึดชิ้นงานในงาน

ประกอบอีกชนิดหนึ่งก็คือ แคลมป์ (Clamp) ชนิดของแคลมป์ที่น�ำมาใช้ในงานประกอบ  ได้แก่ 

	 1.  ซีแคลมป์ (C-Clamps) รูปร่างของแคลมป ์

ชนิดนี้จะมีลักษณะคล้ายกับตัวซี (C) การใช้งานจะเหมาะ

ส�ำหรับการใช้ในการจบัชิน้งานทัว่ไป เช่น การจบัยดึแผ่นโลหะ 

รูปที่ 1.21  ซีแคลมป์

	 2. 	 แอลแคลมป์ (L-Clamps) แคลมป์ชนิดนี้จะมี

รปูร่างคล้ายกบัตวัแอล (L) การใช้งานสามารถปรับระยะได้เร็ว

กว่าซีแคลมป์ เนื่องจากปากจับด้านล่างสามารถเคล่ือนที่ได้ 

อสิระ เหมาะส�ำหรบัการจบัยึดงานทัว่ไป  เช่น  การจบัแผ่นโลหะ 

รูปที่ 1.22  แอลแคลมป์

	      3.  แคลมป์สปริง (Spring Clamps) แคลมป์สปริง

จะจับชิ้นงานด้วยแรงกดของสปริง ดังนั้น แคลมป์ชนิดนี้จะเหมาะ

ส�ำหรับการจับงานเบา  ๆ 

รูปที่ 1.23  แคลมป์สปริง



บทที่ 1 การบำ�รุงรักษาเครื่องมือทั่วไป10

รูปที ่1.24  แคลมป์จับงานกลม

รูปที่ 1.25  แคลมป์ประเภทต่าง ๆ 

เหล็กส่ง (Punches)

	 4. 	 แคลมป์จับงานกลม (Round Handle Clamps) 

แคลมป์ประเภทนี้เหมาะส�ำหรับการจับชิ้นงานที่มีลักษณะหน้า   

ตัดกลม

     	 นอกจากนี้ ยังมีแคลมป์ประเภทต่าง ๆ ที่ออกแบบมาเพื่อ

ใช้งานในวัตถุประสงค์ที่แตกต่างกันออกไป

	 ข้อควรระวังและการบ�ำรุงรักษาแคลมป์

	 1.	 เลือกใช้แคลมป์ให้ตรงกับชนิดของงาน  เช่น  การจับโลหะแผ่นด้วยซีแคลมป์

	 2.	 อย่าน�ำแคลมป์ไปใช้งานอย่างผิดประเภท

	 3.	 หลังจากการใช้งานจะต้องท�ำความสะอาดแคลมป์ก่อนน�ำไปเก็บเสมอ

	 4.	 เก็บแคลมป์อย่างเป็นระเบียบเพื่อความสะดวกในการค้นหาและน�ำไปใช้งาน

	 เหล็กส่ง เป็นอีกเคร่ืองมือชนิดหน่ึงท่ีมีความสำ�คัญในงานประกอบ ซึ่งจะใช้ในการตอกส่งช้ินส่วน

บางชนิดเข้าไปสวมอยู่กับรูหรือช่องต่าง ๆ ในบางครั้งเหล็กส่งจะถูกนำ�มาใช้ในถาดชิ้นส่วน เช่น การถอด

สลักต่าง  ๆ
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รูปที่ 1.26  เหล็กส่งรูปแบบต่าง ๆ 

รูปที่ 1.27  แสดงตัวอย่างการใช้งานเหล็กส่ง 

Center Punch

Prick Punch

Starting Punch

Pin Punch

Alining Punch

Hollow Shank Gasket Punch
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แบบทดสอบท้ายบท
บทที่ 1 การบำ�รุงรักษาเครื่องมือทั่วไป

ตอนที่ 1 :	 อธิบาย (หมายถึง การให้รายละเอียดเพ่ิมเติม ขยายความ ถ้ามีตัวอย่างให้ยกตัวอย่าง

ประกอบ) 

1. 	 อธิบายลักษณะและการใช้งานของเครื่องมือต่อไปนี้

	 1.1	 ค้อนหัวกลม

	 1.2	 ค้อนยาง

	 1.3	 ค้อนพลาสติก

	 1.4	 ค้อนหัวตัด

	 1.5	 ค้อนหัวตรง

2. 	 อธิบายข้อควรระวังและการบำ�รุงรักษาประแจ

3. 	 แคลมป์ที่ใช้ในงานประกอบมีทั้งหมดกี่ชนิด อะไรบ้าง

4.	 อธิบายประเภท/ชนิดหาแคลมป์ตามลักษณ์การใช้งาน

5. 	 อธิบายข้อแตกต่างระหว่างประแจชนิดที่สามารถปรับเลื่อนขนาดปากได้และชนิดปากตายตัว

6.  	อธิบายความสำ�คัญของเหล็กสั่งในงานประกอบ

7.  	อธิบายข้อควรระวังและการบำ�รุงรักษาเหล็กสั่ง

8.	 อธิบายข้อควรระวังและการบำ�รุงรักษาไขควง

9.	 ไขควงปากเยื่องเหมาะกับงานในลักษณะใด  อธิบาย

10.	 อธิบายข้อควรระวังและการบำ�รุงรักษาค้อน

1.	 Assembling

2. 	 Ball Peen Hammer

3. 	 Cross Peen Hammer

4. 	 Straight Peen Hammer

ตอนที่ 2 :	 อธิบายคำ�ศัพท ์ (หมายถึง การแปลคำ�ศัพท์ ขยายความ  อธิบายเพิ่มเติม ถ้ามีตัวอย่างให้

ยกตัวอย่างประกอบ) 
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5. 	 Rubber Hammer

6. 	 Wood-Mallet Hammer

7. 	 Plastic Hammer 

8. 	 Wrenches 

9. 	 Adjustable End Wrench 

10.	 Monkey Wrench 

11. 	Vise – Grip Wrench 

12. 	Pipe Wrench 

13. 	Open – End Wrench

14. 	Box Wrench 

15. 	Socket Wrench 

16. 	Hexagonal Wrench

17. 	Screw Driver

18. 	Pliers 

19. 	Slip – Joint Pliers

20. 	Side – Cutting Pliers

21. 	Clamps 

22. 	C – Clamps

23. 	L – Clamps

24. 	Spring Clamps 

25. 	Round Handle Clamps


